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YUZEY DURUMLARININ GOSTERILISI

TS 2040 EN ISO 1302

Ornek bir imalat siireci (Tornalama)

Makineler birbiriyle etkilesimli ¢alisan birden ¢ok
parcalardan olusurlar. Birbiriyle temas eden iki
parcanin, tfemas yizeyi pirizlilikleri islevlerini cnemli
olcide etkiler. Ayrica ergonomi gibi baska farkl
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testere ile L o . . ,
kesilmi amaclar igin de pargalarda farkli ylzey ozelliklerine
ihtiyag duyulabilir. Bu sebeplerle imalat esnasinda her
(kaba) bir parcanin  ylzey durumlarinin  deneft- lenmesi
] V/W gerekir. Bu denetimler pargca imaldt resimlerine
N —~—-—@— ' eklenen yiizey durumu isaretleriyle belirtilir.
————————— B
BTN e Ornek bir imalat resmi
[SS:\S)_Q tornalanmi
S /Ra 32 <
L) /Ra 12,5 V/_ /Ra32 _/Ra 08 >
§
] &
L0 (incel Y <& /Ra32 1,5x45°
- JE Pim 12 | | [T
~ ASY S B
(C. (1050 /Ra 0.8
(C 5 — 0% . B |\
(kaba) 55 \i_
tornalanmi
i, )_ 3 Ra 125
(C-{S‘ $_ 15nL5e Yaklasik Sembol Boyutlar:: ekz. 1s 2040 €N 1s0 1302 Ex-a)
®3,5 mm
—
ornatanmi
[ Ra 12,5 ~10-|an - Ra 3,2 I35mm
— @ = J_ ~5 mm o _—
E A“H ™ + Cizgi genisligi 0,25
BN
60°
Siire: 40 Dk.
Yukarida Pim isimli pargaya ait V Ra 72'5
olarak verilen Ornek IMALAT
RESMinin;
- Birebir tipkisini sagda verilen
alana 1:1 6lgeginde kroki
olarak ciziniz.
- Resim Basligini doldurunuz. r-
DIKKAT! -+
Cizgi genislikleri ve yazi-sembol
karakter boyutlarinin Standard
boyutlara yakin olmasina ozen \__
gosteriniz.
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& UYGULAMA: Ayarli Aski
Siire: 40+40 Dk.

Asagida 1:1 dlceginde 6n ve Ust gériinlisii eksik olarak verilen,
Ayarli Aski isimli parcamin IMALAT RESMi‘ni tamamlayiniz.

L

Talasli islem oncesi dokimden ¢ikmis parga

islenmis
temiz ylzey

islenmemis
kaba daokiim ylizey

(On gériiniis Tam Kesit, B /1 i
Z'de Bdlgesel Kesit, i . 2
Olgiiler cizim b \ | !/
alanindaki resim d ]
izerinden b— = Yiize (G ;
. y Durumlari: (Cizelgeden belirlenecek)
I I
alinacaktir.) ! ! / ) 1, 2, 3 — Frezelenmis (orta)
6 \1 L — Raybalanmis (orta)
5 — Raybalanmis (ince)
T T L 6 — Matkapla delinmis
7 — Testere ile kesilmis (6nemsiz)
Diger — Dokimden ¢iktigi gibi (islemsiz)
Olceksizdir.
Malzeme: DDL 25 3
J I
0 | |
L/ | |
| |
|
| |
L1t/ NV
| | h
N
|
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<« UYGULAMA: Mafsalli Yatak
Sire: 40+40 dk.

TR205

Asagida 1:1 dlgeginde iki gorinisi eksik olarak verilen, Mafsalli Yatak

isimli parcanin IMALAT RESMi'ni tamamlayiniz.
(Verilmeyen olgller ¢izim alanindaki resim dzerinden alinacaktir.)

Damgalama Diizenegi'ne ait calisma ilkesi sekildeki gibidir.

Tutamak

T Lo /
'-( \__/F\’"—A-, \',\ ,/l ,,/

/ [ W S r@?’,\}_' Kaygan Ge¢me
—._ /A H7/h6
i |y
Déner Gegcme i '/%II_/:"V//////‘ Mafsalli
F8/h6 \ = suns [ | Yatak
. \_\. —— =
"I\Tabla

=
b= D‘ﬁf
30*3,1 )
~NNEE
T =
_.__g __l__
s | F1
AvARE
[e o)
(N,
| _ =
. s |
O =
Olgek : 1:2 36 01 —
Malzeme: DDL 20 AVAEL LS
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% UYGULAMA: Salmastra Mansonu

Sitre: 40+40 dk.

Asagida 1:1 dlceginde iki gorinisi verilen, Salmastra Mansonu isimli parganin
IMALAT RESMi'ni tamamlayiniz. (On gorinis Tam Kesit, verilmeyen olgiler ¢izim

alanindaki resim tzerinden alinacaktir.)

Yiizey Durumlari: (Cizelgeden belirlenecek)

1

— Frezelenmis (ince)

2, L, 5— Frezelenmis (orta)

6
?

— Raybalanmis (orta)
— Matkapla delinmis (Ra 12,5)

Diger — Dokiimden cikhigi gibi (islemsiz)

120°
Malzeme: DDL 25
Olgek @ 1:2 L 5:|:
\'_____I
I
3|
| I
|6
Geometrik Tolerans Durumlari: 2 :<—
1— 2 Paralellik  (0,15) \ ! !
6 — 1 Diklik (0,1 : . l
I I
I

6 > & Yalpalama  (0,05)
3 — Silindiriklik  (0,5)
7 — Konum (®0,1) 7

S

I
|
Lo et

1
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KONSTRUKSIYON ANABILIM DALI

VIDAL! BIRLESTIRMELER

iki ayri parganin birbirine sokiilebilir bir sekilde birlestirilmesi icin vidali elemanlar kullanmlir. Vidalar, silindirik mil
veya delikler Gzerinde belirli profillerde, helisel olarak agilir. Bu sayede tekrar sokdlebilirler. Gergek helisel vida

izlerinin teknik resimde gosterilmesi zor ve karmasik olacaﬁlndan‘ standart olarak sadelestirilmis gorunisleri cizilir.

Gercek Gorlnis Sadelestirilmis Gorinls

I

1 L]

0,25 ~—0,5
~— (\/

Cizgi genislikleri: 0,25

~
0

5

Gorinids Gorinis ]

\

.= Jr L VIDALI DELIGIN IMALAT SURECI
E § 1. Matkap is pargasi lzerine bastirilarak parga lzerinden talas
~ o kaldiriir, boylece delik delinir.
s S 2. Kilavuz onceden delinmis olan delige takilip dondirilerek talas
Q = kaldirilir, boylece delige vida izi agilir (vida cekilir).
N
8 +
o = I
= x .
— ~ ‘ Gercek Sadelestirilmis
|
—
3\\/ / 9/ \ | |
S |
/) |
w |

>

UYGULAMA: Vida Gosterimi
Sire: 40 Dk.

Asaqida izleri verilen delik ve vida gosterimlerinin Gzerinden kalemle
gecerek 0,5 ve 0,25 ¢izgi genisligi gosterimlerini tamamlayiniz. Tarama

¢izgilerini gerektigi yere kadar uzatiniz.

iPUCU!
0,25 ¢izgi genisligi icin kaleminizi bastirmadan;
0,5 cizgi igin ise kalmenizi bastirarak kullaniniz.

snajiasan

[ )

| | | | | |
OLCEK TARIH CiZEN OGRENCI NO| YILDIZ TEKNiK UNiVERSITESI

Makine Miihendisligi Boliimii

KONTROL EDEN GRUP/RESIM NO




TR208

MONTAJ RESIMLER

Birden fazla parcadan olusan mekanizma (makine) pargalarinin birseltirilmesine MONTAJ; sckilmesine ise
DEMONTAJ denir. Ozetle, Montaj Resimler:

- Bir mekanizmayi olusturan parcalarin nasil birles’ririleceﬁini gosterir.
- Birbiri ile temas halinde olan pargalarin dzelliklerini gosterir.
- Mekanizmanin ¢alisir halini gosterir.

4|Perno
St 50

Demontaj (Pargalarin sokilmesi)

3|Burc~\

CuSn 10 (Bronz)

2

Govde
St 37
(Yapr celigi)

Tekerlek
PA-6 (Poliamid)

Kopilya
St 37

TS 233971

Montaj (Parcalarin birlestirilmesi)

v
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YTU - MAKINE MUHENDISLIGI BOLUMU

KONSTRUKSIYON ANABILIM DALI

@ UYGULAMA: Endistriyel Sabit Tekerlek

Siire: 40 Dk.

Asagida MONTAJ RESMi verilen Endiistriyel Sabit Tekerlek isimli mekanizmaya ait

verilen parga bilgilerine gore doldurunuz.

Montaj Basligini yukarida

®30H8/k?
S Q
- O
\J
/N
®20H8/h?
®20F8/ht
|
5
L
3
2
7 |Govde 1 G.. o 01 St 37 -
ADET PARCANIN ADI VE BOYUTLARI HORG A STANDARDONO MALZEME ACIKLAMA

OLCEK

TARIH

CiZEN

OGRENCI NO| YILDIZ TEKNiK UNiVERSITESI
Makine Miihendisligi Boliimii

4 Endusftriyel Sabit Tekerlek

KONTROL EDEN

GRUP/RESIM NO
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(@ Her hakki saklidir ve yazarlanna aittir.

KAYNAK: Standar

I Cizelgeleri-2010, ISBN 978-9944-09

argilastinimas)

i
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t Makine Elemanlar

i

TS 2040 EN 1SO 1302

e

TS 2040

EN SO 1302
Ocak 2005
PlrizIUIOk de- Aritmetik i i
i - Ortalama Aritmetik
Sembol rinligi Rt ( pm ) | YUzey |onalama plirizIalik| . ortalama
Anlami [ - o sinif  |PUrizIUlik| Sembol |degeri | 04| plriizlilik
Kalite degeri =R tanmi degeri
numarasi =Rz (pm )
¢|2|3|4 Ra (pm) Ra (um)
L isaretsiz Ozel islem- c
&) ; 5]
= lerin arzu >
e dilmedigi E
5 Sgl dJ e £
;‘: ylizeyler 5
5 W N5-N12 |04-50 ym | Ra50 Ras0 | 8
E A = i
£ arasindaki| degerlerin- | ‘ g%
= - yiizey |de pirtizlii- < g
S Takribi kaliteleri | sahip Ra04 Ra2,5 B >
& Isaret yilizeyler %
3 z
£ . i
= g
2 o
un
g
.m.
. Ra50 Ra50
1 Uggen N12 50 v/ 160 V/T
Ra2
% 160|100{ 63 | 25| N11 25 = 100 v/%
N10 12,5 Ra12,5 63 /Ra12,5
5 . Ra6,3 Ra6.3
%)_x ; 2 Uggen N9 6,3 40
g ety
Ra3,2 S Ra3,2
$ 40| 25| 16|10 N8 32 "’v/ s |2 v/a_
E ©
2 Genis tole- 5.
2 ranslarin ve N7 1,6 Rat.§ 16 = 2 Ra1,6
g iyi bir géril- 54
e
S fie niigiin arzu Ra0,8 il Ra0,8
8| | auegen |edidigiyi- NG 08 Vi 83 |2
= i zeyler k=]
2 Ra04/ 2 Ra0.4
. ad, au,
= % 16|63 4 |25| N5 0y 1 &
o ©
Al — s
o N4 0,2 Ra0,2 25 Ra0,2
Ra0,1 Ra0.1
5 N 1 ! !
4 Gogn P * v
Ra0,05 Ra(,05
- 1 1/04 N2 0,05 v/ 0.8 W
Ra0,025,
E%%%?%a N1 0,025 0,1 v/ Re0.02>

12-6-81

Kaiiteleri, Boyut
liliik gkiteri

YUZEY DURUMLARININ GOSTERILiSi (TR203 CiZELGE)

Ra 0,025, Ra 0,05, Ra 0.1

1234 56 7 8 9101112131415 16 17 18

ISO - Tolerans Kaliteleri

© Her hakki sakhidir ve yazaranna aittir.

Ra 0,2, Ra0,4, Ra0,6 e
Ra 16 Ra32 Ra63 ~
/ — i
Ra 12,5 — ) g2 e
Ra 25, Ra 50
e
Oised s
3-6 = e ]
6-18
1850 = =
50-120 EEE
120 - 250
250 - 500
R N
Uretim Metodu .~ " plirdzliilik degeri ve y:iiz_egf mhéfm@lm{inafssi(- pm) 1pm= 0,000 mm
PR B e N1 [ N2 [N3|N4|N5|N6|N7|N8|N9 [N10|N11[N12|
i i‘jflﬂg?lm ! 0025|005 01 | 02 | 04| ¢ 32 |63 |125] 25 [ 50 | 100 200
Dékerek | Kum dokim kd B
- Sekit Kokil dokim kod { B |
Vermek | Pres dokim pd : [
Plastik || Dévme dv
Sekil | Haddeleme hd 1 . |
| Vermek | Ekstrizyon ex
: Kesme ks l
Egeleme eg e
vargelleme | wr
Matkapla delme mtd
Tornalama (kaba) trk i
Tornalama (orta) tro Ao
Tornalama (ince) tri
o Frezeleme (kaba) frk T ] |
Taia$ Frezeleme (orta) fro -
kaldira- | Frezeleme (ince) fri ]
rak sekil | Tig gekme tg
vermek | Raybalama (kaba) bk | o
Raybalama (orta) rbo
Raybalama (ince) rbi ]
Taslama (kaba) tsk 1 ]
Taglama (orta) ts0 | |
Taglama (ince) tsi
Honlama hn i ]
| Lebleme Ip
Zimparalama zp ) ‘ }7
parlatma pr I

* - Islem rumuzlari, yazarlar tarafindan deneme mahiystinde belirlenmig olup kullaniima zorunlulugu yoktur




VIDALI BAGLANTILAR (TR207 CIZELGE)

Pahsiz : 10

03 |03 |05 |05 |08 1 1,6 16| 2

13 17 21 23 25 28 3 33 37
- y M12{ M16 |iM20 | M22 | M24 | M27 | M30 | M32 | M36
;L 24 30 |:37 39 44 50 56 60 66
dq " : 25| 3 3 3 4 4
d2

Gelik : Cekme dayanmimi 40 daN/mm?

max 0.5.s

k | k

7/, R 7777,

-

Altikdge basli, silindirik gévdeli , d = M12 =50 mm , gereci 4.6 olan civatanin gosteriligi ;
Altikdge bagl civata ISO 4018 M12x50 - 4.6

EN
(&)
o

ST PRTPIIRGS W, 7R P e R Ty o Ty TR 7 % T

18 2 2% 30 © 38 46 Bakir ve Aligimlan : Cekme dayanimi 32 daN/mm?
674 | 874 | 1147 | 1447 | 1647 |i 22 272 | 3325 | 4275 | 51,11 d1=10,5 mm sertlik sinifi 200 HV, B tipi rondelanin Paslayemi Gatics fer fid=FE~E1-C4
3875 | 4375 | 5675 | 685 7,95 10,75 134 15,9 19,75 | 23,55 gosterilisl; - Sertlik sinifi 140 HV 200 HV
8 10 13 16 18 2 30 36 46 55 Rondela 1SO 7080 - B10,5 -200HV " Vikers sert. HV 140..250 200..250
863 | 1089 | 142 | 1759 | 1985 |i 26,17i| 3295 | 3995 | 5085 | 60,79 '
6 72 102 | 122 | 147 |i 187 i| 244 | 284 | 354 | 424 . .
25 10" 30 | 12 40 | 16" 45| 20" 55 | 25" i65 | 30| 80 | 35" 100] 50"| 120 60" | 140 70" DELIK ve VIDALAMA:
50 60 80 100 120 |i 160 | 200 240 300 360 B ibiaatirneltiie: &
Boy basamaklan | : 10,12,16,20...70 5'er mm kademeli , 80.....160 mm 10'ar kademeli, 180...360 20'ser mm kademeli :
Malzeme : Celik 3.6 , 4.6, 4.8 " TS EN ISO 4018 gin verilen dlgilerdir.

SOMUN

Alti koge somun TS EN ISO 4032 Alti kdge somun TS EN ISO 4035

Malzeme : TS EN ISO 4032 igin 5;6;8;10;12
TSENISO4035i¢in4 ;5

Vida ¢api M8 ve malzemesi ; 6 olan somunun
gosteriligi ;

miil kalitesi A ve B
Mamiil kalitesi C

Altikdge somun ISO 4032 - M8 - 6

d2 iginTS 1026-50' ye bakiniz

I M
i
X

Standart Makine Elemanlari Cizelgeleri-2010, ISBN 978-9944-0912-6-8

- = 863 | 1089 | 1420 | 1754 | 19,85 |: 2617:| 3295 | 3955 | 50,85 | 60,79 %
: - - 4 5 65 | 8 10 13 16 19 24 29 2
1T = | =8 |1 |1 |17 |19 |24 {3 |3 |46 |55 5
v 601 | 766 | 879 | 1105 | 1438 | 17,77 | 20,03 |: 26,75:| 3295 | 3955 | 5085 | 60,79
Btk | 18 22 27 32 4 5 6 8 10 12 15 18
403 A=s | 55 7 8 10 13 16 18 [i24 30 % 46 55

mi ornekleri:

DS TR : S v > e S
~ Anlami ; :
Metrik normal dig vida, dis Gsti gapt 12 mm.

| Metrik normal dig vida, dig Usti gapi 12 mm, sol vida (LH: Left Hand)

Metrik normal dig vida, dig Ustl gapi 12 mm, sag vida (RH: Right Hand)
Trapez vida, dig Ustl gapi 48 mm, adimi R, =16 mm, iki dig arasi 8 mm, adiz sayisi P : P=2 :
Yuvarlak vida, dig Ustu gapi 48 mm, adimi B,1/3 inch, iki dig arasi B = 1/6 inch, agiz sayis R,:P=1/3:1/6=2'

1
Metrik ince dig vida, dig Gsti gapi 12 mm, adimi 1 mm. !
i




