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* Manufacturing Execution Systems - Uretim
Ydritme Sistemleri

* Enterprise Resource Planning - Kurumsal
Kaynak Planlama
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Hiyerarsik tGretim organizasyonu ANSI / ISA
95'te tanimlanmuistir.

Dort farklh ana bileseni vardir

Planlama sistemleri (ERP),

Uretim Yurutme Sistemi (MES),

Stirece Talep Edilen PLC / SCADA Sistemleri
Kontrol aktivitesi ve Cihazin kendisi



Rekabetci bir ortamda, sirketlerin surekli
olarak kurumsal vizyonlarini yerine getirmek
icin yeni is hedefleri olusturmasi gerekir. Bu
hedeflere ulasmak icin bitln bir organizasyon
vapilandirilmalidir. Hedefleri desteklemek icin,
bilgi teknolojisinin (BT-IT) kurulusun
misyonuyla ayni seviyede olmasi gerekir. BT
uzmanlari organizasyon icin sistemler
saglamistir ve cogu durumda bu sistemler
entegre bir sekilde kullanilmasi gereken
bireysel islevlerden olusur.



Entegre bir BT ¢c6zimu sunmak icin Kurumsal
Kaynak Planlama (ERP) yazilimi ortaya ¢cikmistir.
ERP‘ nin, gecikmis bir BT ¢c6zimu olan gorev
Ozellikleri ve teknoloji 6zellikleri arasinda
uyumlulugun saglanmasina yardimci olabilecektir.
ERP, bircok kurulus icin BT yatirimlarindan biri
haline geldi. Ne yazik ki, yoneticilerine kurumlari
icin ERP potansiyeli konusunda rehberlik
saglamak icin cok az arastirma yapilmistir. ERP ile
ilgili bazi yararli bilgiler, MRP (Malzeme Ihtiyac
Planlamasi) nin ERP nin teknolojik evrimi
incelenerek bulunabilir.



Endistri 4.0, daha once toplamak icin kullanilan
endustriyel kontrol sistemlerinden daha fazla veri
toplanmasini gerektirir.

Tek bir makinenin tam anlamiyla verim, saglikl ve
surekli bilgi toplamasi icin yuzlerce sensori olabilir.

Akilli cihazlar, ag mimarisini kullanarak PLC'lere
baglanir.

Ornegin, ortaya cikmadan énce sorunlari tanimlamak
icin bir bulutla calisan sicak bir pompa yataginin
otomatik olarak bakim istegi belirlenir. Bu nedenle
Endustri 4.0 tamiratlarin daha énce yapilmasi icin yatak
tamamen bozulmadan bakim faaliyetini yonetebilir.



PLC'lerin ¢ikis tarafi da Endustri 4.0'dan
etkilenmistir. Musteri lhtiyaclarina ve diger dis
faktorlere dayanarak bulut tabanli uygulamalar ile
yveni uretim planlari gelistirmektedir.

Planlara dayanarak, birden fazla robottan olusan
bir Uretim hattinda degistirmek icin ayrintili
talimatlar ve glincellemeler yapilmasi
gerekmektedir.

Kesintisiz Uretimi kolaylastirmak icin hattaki her
birim, gercek zamanli olarak gerceklesmesi
gerekir.

Tum Uretim hattini tek bir birim olarak kontrol
etmek icin PLC'lerin yeterince gucu vardir.




* Ekipman analizi, PLC'ler tarafindan sunulan veri
toplama ve otomasyon tesislerindeki veriler
kullanilarak elde edilebilir. Bununla birlikte, imalat
ve sanayi ortami icin, Endustri 4.0, ayni zamanda
gUvenlik konusunda, kiresel bir endise
konusudur.

* |sveren iscileri glivende tutmak ve istenmeyen
olaylari dnlemek icin sanayi ve Uretim tesislerine
verlestirilmis bir kontrol sistemi uygulanir.

* |nternet tabanl teknoloji, fiziksel olarak tesisin
siber guvenlik endiselerini gindeme
getirmektedir.



* Yerlestirilen sistemdeki elektromanyetik etkiler,
parcalarin bozulmasi yol acar ve sensor verilerinin
butlunligu tzerindeki dogruluk etkisini sinirlar.

* Ancak, akilli cihazlar icin ethernet tabanli
aglardaki veri hacmindeki artan kullanim,
endustriyel kullanicilarin, Endastri 4.0°in
saglamligini hakkinda soru isaretleri olusturur.

* Endustri 4.0'1n sagladigi avantajlarla, Endustri
4.0'1n net faydalari ile bunlarin siber givenlik ve
saglamlik konusunda olusan endiseler internet
ten izole edilen tescilli bir mimari ile
olusturulabilir




Endustriyel robotlarda uluslararasi pazar yilda yizde
14'ten fazla oranda buylumektedir.

Bu biyumenin nedeni, Gretim robotlarinin
maliyetlerindeki azalma ile tahrik teknoloji daha yaygin
olarak kullanilmaya baslanmasidir.

Robot islevselligi Gzerinde daha yuksek bir kontrol
seviyesi yeni uygulamalara yol actl. Robot hareketleri,
glinumuzde, tek tek motorlar kullanilarak, 22 harekete
kadar kontrol edilebilir dizeye geldi.

Ayni calisma alanindaki insanlarla birlikte calisan
robotlar, hareket zonu icindeki insanlara tehlikeli
olmamasi icin hareketi toplayan sensorler ve guvenlik
dizileriyle donatilmistir.



Pozisyon ve harekete dayali gelismis algoritmalar,
glvenlik riskini belirler. Tum bu 6zellikler, robotun
cok iyi kontrollinu gerektirir.

Yuksek kaliteli sensor bilgisinin yani sira gercek
zamanda harekette onemlidir.

Robot kontroll alanindaki gelismeler, hareket
kontroll icin PLC'lerin acikligi ve saglamligi PLC
teknolojisindeki gelismeleri kolaylastirmistir.

Robot kullanarak endustriyel ortamlarda
saglamlik 6zellikle onemlidir. Elektrikli cihazlarin
motorlari sensor sinyallerini etkileyebilecek
buyuk elektromanyetik alan olusturur.



* PLC'ler bundan etkilenmemesi icin gerekli
onlemler alinmasi gerekir.

* Endustriyel robotlar, Gretim hatlarinin
zeminini dunyadaki fabrikalarda siralanarak

calisirlar.

e Bulut tabanli uygulamalari kullanan EnduUstri
4.0 icin 6nemlidir. Endustri 4.0 a gecince,
musteri veya lojistik bilgilerine gére tim
Uretim hattinda degisiklik yapilmasi
gerekebilir.



 PLC'ler, Endustri 4.0"1 endustriyel robotlar icin
nasil etkinlestirir?

* Ornek olarak, farkh bir model tretmek icin,
dagitimdaki bir lojistik tikaniklik sonucunda
depo uretim hattinin degistirilmesini
gerektirebilir

e Bulut tabanli uygulamalarda PLC'leri
kullanarak problemleri tanimlayarak ve
cozimler uygulayarak, kurumsal sistemlerin ve
fabrika bilgilerinin izlenmesini olasi kilar.



* Endustri 4.0 uygulamalari analiz icin
karsilastirmali bilgi toplulugudur.

* Boylelikle Almanya'daki bir robot arizasindan
ogrenilen dersler, Cin'de hizmet veren bir
robota uygulanabilir. Veritabani olarak bilgi,
dinyanin dort bir yanindaki birden fazla
kaynakta buydr.

* Endustri 4.0 sistemleri plansiz kesintilerin
azaltilmasi icin planli onarimlari baslatabilir.



