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2019-2020 Bahar Yarıyılı 



Genel İlkeler:  
 

 Derse kaydını yaptıran öğrenciler ders içerisinde öğrendikleri teorik 
konulara ilişkin Jeodezik Metroloji Laboratuvarında 3 deney yaparlar.  

 Laboratuvar çalışmasının daha verimli olması için öğrenciler en fazla 5 
kişilik gruplar halinde deneylerini yapacaklardır.  

 Laboratuvarda kullanılan aletlerin korunmasından grubu oluşturan tüm 
öğrenciler aynı derecede sorumludur.  

 Grup olarak yapılan ölçülerin değerlendirilmesini öğrenciler ferdi olarak 
yapacaklar ve raporlayacaklardır.  

 Raporlar açıklama, ölçüler ve hesaplamalar bölümlerinden oluşacaktır.  

 Açıklama bölümü 300 kelimeden az olmayacak şekilde arazide yapılan 
ölçü işlerini kapsayacak şekilde hazırlanmalıdır. Açıklama bölümü, 
kullanılan ölçme yöntemi, ölçme donanımı ve konu ile ilgili şekillerden 
oluşmalıdır.  

 Deney içerikleri aşağıda verilen Ders Öğrenim Çıktılarını içerecek şekilde 
düzenlenmiştir. Laboratuvar çalışmalarına katılarak dersi başarı ile 
tamamlayan öğrenciler;  

1. Elektronik uzunluk ölçerlerin kalibrasyon parametrelerini hesaplar. 
Elde edilen sonuçları yorumlar.  

2. Eksen hatalarının belirlenmesine yönelik deney düzeneğini tasarlar. 
Deney sonuçlarını analiz eder.  

3. Nivolarda gözlem ekseni hatasını kontrol eder. Sonuçları yorumlar.  
 

 Her bir deney raporu 100 puan üzerinden aşağıdaki tabloda verilen 
değerlendirme kriterlere göre değerlendirilecektir. Raporların ortalama 
puanı öğrencinin LABORATUVAR NOTU olacaktır. Yıl içi notuna etkisi %20 
dir.  

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ÖDEV 1: ELEKTRONİK UZUNLUK ÖLÇERİN FAZ FARKI HATASININ BELİRLENMESİ  
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ÖDEV 2: TEODOLİTİN EKSEN HATALARININ BELİRLENMESİ 
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Ortalama Gözlem Ekseni Hatası : 

𝑪𝒐𝒓𝒕 =
∑𝒄

𝒏
=

−𝟏. 𝟎𝟎

𝟓
= −𝟎. 𝟐𝟎 𝒎𝒈𝒐𝒏 

Ortalama Gözlem Ekseni Hatasının Standart Sapması : 

𝑴𝒐𝒓𝒕 = √
[ 𝑽𝑽]

𝒏(𝒏 − 𝟏)
=   √

𝟎. 𝟔𝟑𝟎𝟗

𝟐𝟎
= 𝟎. 𝟏𝟖 𝒎𝒈𝒐𝒏 

 Gözlem Ekseni Hatasının Bir Doğrultuya Etkisi : 

𝑲𝒄 =
𝒄

𝒔𝒊𝒏𝒁
 

C = -0.20 mgon için ; 

Z 100,00 90,00 80,00 70,00 60,00 50,00 40,00 30,00 20,00 10,00 0gon 

KC -0,20 -0,20 -0,21 -0,22 -0,25 -0,28 -0,34 -0,44 -0,65 -1,28 mgon 

 

 



 

Ortalama Muylu Ekseni Hatası : 

İ𝒐𝒓𝒕 =
∑𝒊

𝒏
=

−𝟎. 𝟏𝟒𝟓𝟐

𝟓
= −𝟎. 𝟎𝟑 𝒎𝒈𝒐𝒏 

Ortalama Muylu Ekseni Hatasının Standart Sapması : 

𝑴𝒐𝒓𝒕 = √
[ 𝑽𝑽]

𝒏(𝒏 − 𝟏)
=   √

𝟎. 𝟎𝟎𝟎𝟑𝟔𝟐𝟑

𝟐𝟎
= 𝟎. 𝟎𝟐 𝒎𝒈𝒐𝒏 

 Muylu Ekseni Hatasının Bir Doğrultuya Etkisi : 

𝑲𝒊 = 𝒊 𝒄𝒐𝒕𝒁 

İ =- 0.03  mgon için ; 

Z 100,00 90,00 80,00 70,00 60,00 50,00 40,00 30,00 20,00 10,00 0gon 

Ki 0 -0,00 -0,00 -0,01 -0,02 -0,03 -0,04 -0,06 -0,09 -0,19 mgon 

 

 



ÖDEV 3 : KOLİMATÖR YARDIMIYLA NİVONUN VE TEODOLİTİN KONTROLÜ 

 

 

 

 

 

 

NİNONUN KALİBRASYONU 

1. Nivo yükseklik aparatını vidalayarak kolimatöre monte ediniz. 

2. Nivoyu kolimatöre kurup düzeçledikten sonra kolimatör düzecini ayarlayınız. 

3. Kolimatörde yakın görüntüye bakınız, cihazın kıl ağı ile kolimatör kıl ağı düşey olarak aynı 

hizada olana kadar nivoyu aşağı yukarı hareket ettiriniz.Kıl ağı çakışınca cihazı sabitleyiniz. 

4. Kolimatörde uzak görüntüye bakınız. Nivo kıl ağı ile kolimatör kıl ağı çakışmıyor ise farkı 

not ederek,nivonun kıl ağı ayar vidaları ile nivonun ayarını yapınız. 

 


