YILDIZ TEKNIK UNiVEVRSiTESi
ELEKTRIK MﬂHENDiSLiGi_BbLUMU
PLC LAB. DENEYI

Problem:

Yanda bakalit hammaddesi elde
etmek i¢in kurulmus tesisin teknoloji semasi
goriilmektedir. Sistem PLC ile kontrol
edilmek istenmektedir.

Soyleki start butonuna basilinca
proses lambasi yanarak prosesin basladigin
gostermektedir.  Prosesin  baslamasiyla
birlikte P1 ki saniye, P2 10 saniye siireyle
enerjilenerek mikser kazanina iiriin akist
saglanmaktadir. Bundan sonra 20 saniye
boyunca mikser motoru 2 saniye saga, 2
saniye sola donerek karisimi homojen hale
getirmektedir.  Karisim  homojen  hale
geldikten sonra P3 valfi enerjilenerek
kazandaki maddenin mayalanma kabina akis1
saglanmaktadir. Kazanin bosaldigim
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algilamak icin 1 nolu sensor kullanilmistir. Kazan tamamen bosaldiktan sonra proses lambasi
sonerek prosesin bittigini géstermekte ve ikinci start almak i¢in sistem hazir hale gelmektedir.
Bu prosesi gergeklestirecek PLC programi ladder diagramini ¢iziniz.
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IKISLAR:
P1 Valfi
P2 Valfi
P3 Valfi
Mikser Motoru Saga
Mikser Motoru Sola
Proses Lambasi



