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Teknik Resim ve Tasarim

YTU - MAKINE MUHENDISLIGI BOLUMU
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A4

YUZEY DURUMLARININ GOSTERILISI

TS 2040 EN ISO 1302

Ornek bir imalat siireci

(Tornalama)

testere ile

kesilmis

(kaba)

(orta)

fornalanmi
/Ra 3,2

@ Ra 125

(=
oN|
S
(ince)
fornalanmi
[¥a]
by Ra 0,8
(kaba)

fornalanmi

(kaba)

fornalanmi
/Ra 12,5

UYGULAMA: Pim

Yukarida Pim isimli parcaya ait
olarak verilen Ornek IMALAT

RESMi'nin;

- Birebir tipkisini sagd

a verilen

alana 1:1 6lgeginde kroki

olarak ciziniz.

- Resim Yaz alanini doldurunuz.

DIKKAT!

(izgi genislikleri ve yazi-sembol
karakter boyutlarinin Standart
boyuflara yakin olmasina 6zen

v//??'

Makineler birbiriyle etkilesimli ¢alisan birden ok
parcadan olusur. Birbiriyle temas eden iki parganin,
temas yizeyi purizlilikleri islevlerini onemli olgide
eftkiler. Ayrica ergonomi gibi baska farkli amaclar icin
de parcalarda farkli yizey ozelliklerine ihtiyag
duyulur. Bu sebeplerle imaldt esnasinda her bir
parcanin ylizey durumlarinin denetlenmesi gerekir. Bu
denetimler parga imaldt resimlerine eklenen yizey
durumu isaretleriyle belirtilir.

Ornek bir imalat resmi

ST ST

< QA\v/m 1,5x45°
Pil'l'l 12 = N . | R
1050 |91 ° S
. NGV

A

Yaklasik Sembol Boyuflari: (ke 1s 2040 eN 150 1302 Ek-A)

®3,5 mm
(=
40[1”1 . Ra 3,2 I35m
J_ ~5 mm o —
L (Cizgi genisligi 0,25
fA
60°

gosteriniz.
—
OGRENCI NO e R /721 YILDIZ TEKNIK UNIVERSITESI
Makine Fakiiltesi
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@ UYGULAMA: Ayarli Aski

Asagida 1:1 dlceginde 6n ve Ust goriinlisi eksik olarak verilen,

Ayarli Aski isimli parcamin IMALAT RESMi‘'ni tamamlayiniz.

(On goriiniis Tam Kesit,
Z'de Bolgesel Kesit,
OlcUler cizim

alanindaki resim
tzerinden cetvel ile
alinabilir veya olgi
degerleri bos

Talasli islem oncesi dokimden ¢ikmis parga

islenmemis islenmis
kaba dokim yizey temiz yizey

Yiizey Durumlar:: (Cizelgeden belirlenecek)

A4

birakilabilir.) 1, 2, 3 — Frezelenmis (orta)
L — Raybalanmis (orta)
5 — Raybalanmis (ince)
6 — Matkapla delinmis
7 — Testere ile kesilmis (dnemsiz)
Diger — Dokiimden ciktigi gibi (islemsiz)
Olgeksizdir.
Malzeme: DDL 25 3
J I
L /“-\ | |
N\ | _HJ
| |
|
| |
— = _ _ ) ] |
! |
| | N
N
|
GGRENCI NO FizEN MZA ot /20| yTLDIZ TEKNIK UNIVERSITESIH
Makine Fakiiltesi
PARCA/PROJE ADI MALZEME OLCEK GRUP/RESIM NO TR
S 20




Teknik Resim ve Tasarim

YTU - MAKINE MUHENDISLIGI BOLUMU

© 2019 Seyhan OZEN | seyozen@yildiz.edu.tr

40 5|0

30

20

0 (mm) 10

& UYGULAMA: Mafsalli Yatak

Asagida 1:1 dlgeginde iki gorinisi eksik olarak verilen, Mafsalli Yatak

isimli parcanin IMALAT RESMi'ni tamamlayiniz.
(Verilmeyen olgller ¢izim alanindaki resim dzerinden alinacaktir.)

Damgalama Diizenegi'ne ait calisma ilkesi sekildeki gibidir.

M10

N ~
e Tl Tutamak T — S
ﬂ y | V1|
SN -
\ N (L~ \ ®
/ __H_ \—Jﬂ— /) 2 ; Kaygan Gegme =
~ t — N4 H7/h6 Y
Doner Gegme o : Mafsalli _
F8/h6 \-\ = ] Yatak oo |
N f===rz= . [~
—t — bl Blek 12 Lo
Malzeme: DDL 20 N
\,
f
n
1 — = T\
I
OGRENCI NO (IZEN IMZA .t/ 20..... YILDIZ TEKNIK UNiVERSITESI
Makine Fakiiltesi
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€ UYGULAMA: Salmastra Mansonu

Malzeme: DDL 25

A4

Asagida 1:1 dlgeginde iki gorinisi verilen, Salmastra Mansonu isimli parganin Olcek : 1:2
IMALAT RESMi'ni tamamlayiniz. (On gorunds Tam Kesit, verilmeyen ol¢iler gizim
alanindaki resim Gzerinden alinacaktir.) S—
I
3| |
]
Yiizey Durumlar:: (Cizelgeden belirlenecek) Geometrik Tolerans Durumlar:: : 6
1 — Frezelenmis (ince) 1— 2 Paralellik  (0,15) 2 }«—
2, k, 5— Frezelenmis (orta) 6 — 1 Diklik (0,1 \ } !
6 — Raybalanmis (orta) 6 — L Yalpalama (0,05) ——— l
7 — Matkapla delinmis (Ra 12,5) 3 - Silindiriklik ~ (0,5) I I |
. o ST _ I I
Diger — Dokiimden ¢iktigi gibi (islemsiz) [ Konum (¢0,1) T ;l:
(R _M
|
|
|
|
\/ \/
|
| |
| | | |
I ] | | L\
[l
OGRENCI NO (IZEN IMZA .od ] 20..... YILDIZ TEKNiK UNiVERSiTESi
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YTU - MAKINE MUHENDISLIGI BOLUMU

Teknik Resim ve Tasarim
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VIDALI BAGLANTILAR

iki ayri parganin birbirine sokulebilir bir sekilde birlestirilmesi icin vidali elemanlar kullanilir. Vidalar, silindirik mil
veya delikler Gzerinde belirli profillerde, helisel olarak agilir. Bu sayede tekrar sokdilebilirler. Gergek helisel vida
izlerinin teknik resimde gosterilmesi zor ve karmasik olacagindan, standart olarak sadelestirilmis goriindsleri ¢izilir.

Gergek Gorinds Sadelestirilmis Gorinds

0,25 ~—0,5

O Y

Cizgi genislikleri: 0,25

VIDAL| DELIGIN iIMALAT SURECI

50

40

30

g 1T =
E “‘ § 1. Matkap is pargasi lzerine bastirilarak parga tzerinden tfalas
x 0 kaldirilir, boylece delik delinir.
E = 2. Kilavuz onceden delinmis olan delige takilip dondiiriilerek talas
< = kaldirilir, boylece delige vida izi agilir (vida gekilir).
N
= < ' _
_ ~ ‘ Gergek Sadelestirilmis
\ Goriinls Gorinds
i 1
2 W9 ! B)\ b | |
'f A |
/1)
// . |
»41 |
| | |
@ UYGULAMA: Vida Gésterimi PUCL
Asagida izleri verilen delik ve vida gosterimlerinin lizerinden kalemle 0,25 cizgi genisligi igin kaleminizi bastirmadan;

0,5 ¢izgi igcin ise kalmenizi bastirarak kullaniniz.

¢izgilerini gerektigi yere kadar uzatiniz. r 1 ] r | ]
| |

gecerek 0,5 ve 0,25 cizgi genisligi gosterimlerini tamamlayiniz. Tarama

20

I I
| | | |
%I %I %I / %I | E ; | ;
Ql / _§| / gl % E' % I % I
| / gl / ! / _;ul / e / |
I / I I mI / I |
| | | | | |
GGRENCI No FizeN MZA 00y L DIZ TEKNIK UNIVERSITESI
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MONTAJ RESIMLER

Birden fazla pargadan olusan mekanizma (makine) parcgalarinin birlestirilmesine MONTAJ; sckiilmesine ise

DEMONTAJ denir. Ozetle, Montaj Resimler:

- Bir mekanizmayi olusturan parcalarin nasil birlestirilecegini gosterir.
- Birbiri ile temas halinde olan pargalarin ozelliklerini gosterir.
- Mekanizmanin ¢alisir halini gosterir.

Govde
7 [st 37
(Yapi celigi)

4|Perno
St 50
Burg AN
CuSn 10 (Bronz)

3

Demontaj (Pargalarin sokiilmesi)

2 Tekerlek
PA-6 (Poliamid)

5

Kopilya
1.4310 (301)

Montaj (Pargalarin birlestirilmesi)

EN 1SO 1234

@ UYGULAMA: Endistriyel Sabit Tekerlek

Asagida MONTAJ RESMi verilen Endiistriyel Sabit Tekerlek isimli mekanizmaya ait Montaj Basligini yukarida
verilen par¢a bilgilerine gore doldurunuz.

L

®30H8/n?
O
> Q)
) O
N
®20H8/h?
@20F8/h?
L
Toplam parga sayisi
5
A
3
2
1 Govde 1 G.. 2081 St 37 -
Adet Parganin adi ve boyutlari Montaj Resim no Malzeme Aciklama
no Standart no
OGRENCI NO CiZEN

MZA 00y L DIZ TEKNIK UNIVERSITESI

Makine Fakiiltesi
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