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4.BOLOM |
UZUNLUK VE DOGRULTU OLCMELERI



Uzunluk Olcmeleri

Bir cismin boyunu ifade eden blyukliktir. Bu blylklik en, boy veya yikseklik yonlerinde olabilir.

Fizikte ise uzunluk, mesafe ile esdeger anlamda kullanilir. Mesafe, iki nokta arasindaki uzakliktir. Cisimlerin
ne kadar uzaklikta oldugunu sayisal olarak ifade eder.

Jalon Sehpasi

Jalon
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Celik Serit Metre ile Uzunluk Olciimii
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Celik Serit Metre ile Uzunluk Olciimii
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Celik Serit Metre ile Uzunluk Olciimd
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Olcme islemi sirasinda celik serit yatay olarak tutulmalidir. Bunu saglamak icin de celik serit omuz
hizasindan daha yukariya kaldirilmamalidir. Bunu icin de cok egimli arazilerde gerekirse celik serit boyu, 15
m, 10 m, 5 m gibi uygun bir uzunluga ayarlanarak élctimler yapilmalidir.

Olcmeler, dogrultu izerinde yapilmalidir.

Celik serit, yapimi sirasinda belirli bir sicaklikta, belirli bir kuvvetle gerilerek bélimlendirilir. Bu nedenle
olgme yapilirken, bolimlendirme sirasinda uygulanan (genellikle 10 kg) kuvvetle ¢ekilmelidir.

Uzunluklar, gidis — donus 6l¢ilmelidir. Cok egimli arazilerde iki 6l¢ciimde yukaridan asagiya dogru
yapilmalidir.
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Hata Kaynaklari
Ortamdan Kaynaklanan Hatalar

Ruzgar, sicaklik, rutubet, hava
katmanlarindaki kirilma, yer¢ekimi,
manyetik alan vb degisik doga olaylarindan
kaynaklanan hatalardir.

Ornegin, celik serit metrenin boyunun hava
sicakhg ile degisimi gibi.

Celik Serit Metre ile Uzunluk Olciimde Hatalar
Sicakhk diizeltmesi k_

ke =la(t—20°C)
| : Olcilen uzunluk (m)

o : Genlesme katsayisi (celik icin 0.0115'107)
t :Olcu sirasindaki sicaklik (°C)

IMITINITIQ NLINYDO0A IANNTINNZN



UZUNLUK VE DOGRULTU OLCMELERI

Elektronik Uzunluk Olcim




Elektronik Uzunluk Olcim
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Elektronik Uzunluk Olctiimi
Impuls Yontemi
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Alici

Elektronik Uzunluk Olctiimi
Faz Farki Yontemi
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Dogrultu ve Ac¢i Kavramlari

Zenit

Pq

Zra

P>

Yatay aci iki dogrultu arasindaki fark olarak tanimlanir.

axa="Tr—-"r

Zq,Z- — Dusey acgt, Zenit Agist
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Aci Olcumui
Silsile Yontemi ile Agi Ol¢ciimii

* Teodolit, 6lcim yapilacak noktaya (P) kurulur ve diirbiiniin birinci
durumunda en iyi gérulebilen noktaya (P,) yoneltilerek dogrultu
degeri okunur.

* Sonra, saat ibresinin hareketi yéniinde tim noktalara (P,, P, P,)
bakilarak dogrultular okunur.

* Kontrol icin ilk noktaya tekrar bakilir ve okunan deger parantez icinde
yazilir. iki okuma degeri arasindaki fark 10°' yi gecemez.

 Diirbuin ikinci duruma getirilir ve ilk noktadan (P,) baslamak tzere
saat ibresinin ters yoniinde tiim noktalara bakilarak dogrultular
okunur.

« Kontrol icin ilk noktaya yine bakilir. iki okuma arasindaki farkin, 10
den kiclik olmasi gerekir.

* Bu sekilde bir silsile a¢i dlcimi tamamlanmis olur.
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Silsile Yontemi ile Yatay Aci Olcimd

_ gocc gy Bir dogrultunun bir silsiledeki

n: Silsile sayisi

Olgilen Dogrultular Sifira indirgeme Kesin d| e
DN |BN|1 Durum |2 Durum |1 Durum |2 Durum | Ortalama | Dogrultular | == | = {oc)
P+ |Pz | 090045 200000453 | 000000 ( 09.0000 03.00 00 09.00 0O 0|17 ] 289
Pa | 112834 | 21125846 | 112789 | 11.2798 112794 [ 112790 [ -4)-23] 529
Pas 2263664 | 263684 | 2263619 | 2263636 (2263627 (2263626 | -1 0.7 | 0.49
{0.0056 |200.0065) -5
3= 17
P+ |Pz | 100.00 43 | 300.00 45 0.00 00 0.00 00 0.00 00 0|-1.7] 289
Pa | 111.28 31 |311.28 29 112768 | 112784 | 11.27 86 41 23] 529
P4 | 3263668 |1263671 | 22636 25 | 22636 26 | 226.36 25 11-0.7] 049
{100.00 48 1 300.00 54) ] 17.34
53= (17
_ v _ | 17.34 _ [17.34
m=+ =+ =+
n-DGs-1)  \(@2-D)G-1) 2 ortalama hatas
M — _F 2\-/974 _ F2cc 08 Bir dogrultunun kesin
2

= M
Jn

degerinin ortalama hatasi

s: Dogrultu sayisi
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Silsile Yontemi ile Diisey Aci Olclim

Silsile Dirbin Okunan O z Ortalama V5 Vs
M Durumu | Disey Agi 4008-7 i
A 1 | 9597718 30 9597688 | 9597689 -3 9
Il 304 2342 30 304 2312
400.0060 400.0000
2z I 957730 | -40% 957690 +7 49
............... Il 3042350 | -40% | 3042310 | |
400.0080 400.0000
1 | 107.3641 35 107 3606 107.3601 +2 4
1l 292 6429 | -35° 292 6394
400.0070 400.0000
2z I 107.3623 27 107 3596 -6 36
Il 2926431 27 292 6404
400.0054 | dg=-33 | 400.0000
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-
Silsile Yontemi ile Disey Aci Olcim =
P
F
Silsile | Dirbin Okunan O i Ortalama V5 V5 =
No Durumu | Disey Agi 4008-7 yid <
1 | 9597718 | -30° 0597688 | 9597689 | -3 9 o
I 304.2342 | -30° | 304.2312
400.0060 400.0000 O
2 [ 05.7730 | -40° 95.7690 +7 | 49 o
I 304.2350 | -40% | 3042310 | | 9,
400.0080 400.0000 :U
| | 107.3641 | -35% | 107.3606 | 107.3601 | +2 4 C
I 202.6429 | -35° | 2026394 :I
400.0070 400.0000 cC
2 | 107.3623 | -27* | 107.3596 6 36
I 2926431 | -27° | 2926404 o:
400.0054 | 8,=-33 | 400.0000 5
L m, R s
—8; =8 — O My = iT n silsile 6lgiilen acinin ortalama hatasi m
n r~
- m
| [v§} S n: Silsile sayisi X,
m, = i\ﬂlm Bir silsile élcllen acinin ortalama hatasi s: Dogrultu sayisi
—
| 2 e mz 5 ?2 o
my=t—8— =t " =45 In 12
Vas—1 "V2.2-1



5. BOLUM
JEODEZIK TEMEL ODEVLER
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