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XIV. ELEKTROKİMYASAL İŞLEME YÖNTEMİELEKTROKİMYASAL İŞLEME YÖNTEMİÇAKIR O., ALTAN E.METAL MAKİNA, sa.56, ss.40-46, 1994 (Hakemli Dergi)XV. FOTOKİMYASAL İŞLEME YÖNTEMİFOTOKİMYASAL İŞLEME YÖNTEMİÇAKIR O., ALTAN E.METAL MAKİNA, sa.51, ss.66-74, 1993 (Hakemli Dergi)
Hakemli Kongre / Sempozyum Bildiri Kitaplarında Yer Alan YayınlarHakemli Kongre / Sempozyum Bildiri Kitaplarında Yer Alan YayınlarI. Milling of Al6061 by MQL Method Using Pure And Nano MoS2 Particles Reinforced Cutting FluidsMilling of Al6061 by MQL Method Using Pure And Nano MoS2 Particles Reinforced Cutting FluidsConger D. B., Emiroğlu U., Uysal A., Altan E.10th International Congress on Machining, Antalya, Türkiye, 7 - 09 Kasım 2019, ss.287-292II. An Experimental Research on MQL Milling of Al6061 through Double NozzlesAn Experimental Research on MQL Milling of Al6061 through Double NozzlesConger D. B., EMİROĞLU U., UYSAL A., ALTAN E.10th International Symposium on Machining (UTIS 2019), Antalya, Türkiye, 7 - 09 Kasım 2019, ss.287-292III. Doku Oluşturulmuş Kesici Takım ile Tornalamada Doku Özelliklerinin Takım Aşınmasına EtkileriDoku Oluşturulmuş Kesici Takım ile Tornalamada Doku Özelliklerinin Takım Aşınmasına EtkileriEskizara H. B., Emiroğlu U., Altan E.10th International Congress on Machining, Antalya, Türkiye, 7 - 09 Kasım 2019, ss.41-48IV. F lank Wear Of Surface Textured Tool In Dry Turning Of AISI 4140 SteelFlank Wear Of Surface Textured Tool In Dry Turning Of AISI 4140 SteelEskizara H. B., EMİROĞLU U., ALTAN E.XVI International Scientific Conference Machines. Technologies. Materials (MTM 2019), Borovets, Bulgaristan, 13Mart 2019, ss.71-74V. An Experimental Study on Cutting Forces and Surface Roughness in MQL Milling of Aluminum 6061An Experimental Study on Cutting Forces and Surface Roughness in MQL Milling of Aluminum 6061Conger D. B., EMİROĞLU U., UYSAL A., ALTAN E.16th International Scientific Congress: Machines, Technologies, Materials (MTM 2019), Borovets, Bulgaristan, 13 -16 Mart 2019, ss.67-70VI. Influence Of Variable Cutting Speed On Tool Wear In Milling of 1.2738 SteelInfluence Of Variable Cutting Speed On Tool Wear In Milling of 1.2738 Steelİşleyen O., EMİROĞLU U., ALTAN E.6. International Conference On Mathematics, Engineering, Natural & Medical Sciences, Adana, Türkiye, 08 Mart2019, ss.229-236VII. Merchant Modeli’nin Bazı Polimer Malzemelerin Ortogonal Kesiminde UygulanmasıMerchant Modeli’nin Bazı Polimer Malzemelerin Ortogonal Kesiminde UygulanmasıDökümcü İ., EMİROĞLU U., ALTAN E.Zeugma II. Uluslararası Multidisipliner Çalışmalar Kongresi, Gaziantep, Türkiye, 18 Ocak 2019, ss.1149-1162VIII. Multi-objective Optimization of Insert Clamping Methods and Cutting Parameters in Turning of AISIMulti-objective Optimization of Insert Clamping Methods and Cutting Parameters in Turning of AISI1040 Carbon Steel1040 Carbon SteelUYSAL A., ERYILDIZ E., ALTAN E.4th International Conference on Advances in Mechanical Engineering (ICAME 2018), İstanbul, Türkiye, 19 - 21Aralık 2018, ss.1227-1233IX. Magnetic Field Effect In Drilling of AISI H13 SteelMagnetic Field Effect In Drilling of AISI H13 SteelEmiroğlu U., Altan E.5th INTERNATIONAL CONFERENCE ON COMPUTATIONAL AND EXPERIMENTAL SCIENCE AND ENGINEERING(ICCESEN-2018), Antalya, Türkiye, 12 - 16 Ekim 2018, ss.253X. Chip Breaking with Variable Cutting Speed inTurningChip Breaking with Variable Cutting Speed inTurningEmiroğlu U., Çakır O., Altan E.5th INTERNATIONAL CONFERENCE ON COMPUTATIONAL AND EXPERIMENTAL SCIENCE AND ENGINEERING(ICCESEN-2018), Antalya, Türkiye, 12 - 16 Ekim 2018, ss.254XI. Martenzitik Paslanmaz Çeliğin MQL Yöntemi Kullanılarak Frezelenmesinde Kesme Sıvısına MWCNTMartenzitik Paslanmaz Çeliğin MQL Yöntemi Kullanılarak Frezelenmesinde Kesme Sıvısına MWCNTKatkısının Takım Aşınması Değerlendirilerek İncelenmesiKatkısının Takım Aşınması Değerlendirilerek İncelenmesiUYSAL A., DEMİREN F., ALTAN E.9th International Symposium On Machining (UTIS 2018), Antalya, Türkiye, 11 Ağustos - 11 Ekim 2018, ss.312-317



XII. Sustainable Milling of Austenitic and Martensitic Stainless Steels by MQL Method using NanofluidsSustainable Milling of Austenitic and Martensitic Stainless Steels by MQL Method using NanofluidsUYSAL A., DEMIREN F., ALTAN E.6th International Forum on Sustainable Manufacturing, Lexington, Amerika Birleşik Devletleri, 7 - 08 Aralık 2017XIII. Tornalamada Değişken İlerleme İle Talaş KırılmasıTornalamada Değişken İlerleme İle Talaş KırılmasıEMİROĞLU U., ÖZSOY Y., ALTAN E.8th International Symposium On Machining (UTIS 2017), Antalya, Türkiye, 02 Kasım 2017, ss.85-100XIV. Tornalamada Talaş Yan Akış Açısının Sonlu Elemanlar Analizi ve Deneysel Olarak DoğrulanmasıTornalamada Talaş Yan Akış Açısının Sonlu Elemanlar Analizi ve Deneysel Olarak DoğrulanmasıEMİROĞLU U., Kuram E., ALTAN E.8th International Symposium On Machining (UTIS 2017), Antalya, Türkiye, 02 Kasım 2017, ss.62-70XV. Epoksi Esaslı Nanokompozitlerin Yüksek Hızlı Frezelenmesinde MWCNT ve Nano Grafen KatkısınınEpoksi Esaslı Nanokompozitlerin Yüksek Hızlı Frezelenmesinde MWCNT ve Nano Grafen KatkısınınKesme Kuvvetleri ve Yüzey Pürüzlülüğüne EtkileriKesme Kuvvetleri ve Yüzey Pürüzlülüğüne EtkileriEMİROĞLU U., UYSAL A., ALTAN E.8th International Symposium On Machining (UTIS 2017), Antalya, Türkiye, 2 - 04 Kasım 2017, ss.265-272XVI. An Experimental Study on Cutting Temperature and Chip Forms in Drilling Carbon Black ReinforcedAn Experimental Study on Cutting Temperature and Chip Forms in Drilling Carbon Black ReinforcedHDPE CompositeHDPE CompositeUYSAL A., ALTAN E.International Conference On Energy and Thermal Engineering: Istanbul 2017, İstanbul, Türkiye, 25 - 28 Nisan2017, ss.450-455XVII. MWCNT Katkılı Nanokompozit ile Kesici Ucu Yapıştırılmış Takımların Tornalama PerformanslarınınMWCNT Katkılı Nanokompozit ile Kesici Ucu Yapıştırılmış Takımların Tornalama PerformanslarınınDeneysel İncelenmesiDeneysel İncelenmesiERYILDIZ E., UYSAL A., ALTAN E.7th International Symposium On Machining (UTIS 2016), İstanbul, Türkiye, 3 - 05 Kasım 2016, ss.394-401XVIII. EXPERIMENTAL STUDY ON TURNING WITH SELF PROPELLED ROTARYCUTTING TOOLEXPERIMENTAL STUDY ON TURNING WITH SELF PROPELLED ROTARYCUTTING TOOLEMİROĞLU U., KIYAK M., ALTAN E.ICAME 2016, İstanbul, Türkiye, 10 - 13 Mayıs 2016, ss.233-238XIX. An Experimental Study on Drill Temperature in Drilling of Pure and Carbon Black ReinforcedAn Experimental Study on Drill Temperature in Drilling of Pure and Carbon Black ReinforcedPolymersPolymersUYSAL A., ALTAN E.2nd International Conference on Advances in Mechanical Engineering (ICAME2016), İstanbul, Türkiye, 10 - 13Mayıs 2016, ss.371-375XX. A Study on Shear Strength of Single Lap Jo ints Bonded by Nano Graphene Reinforced EpoxyA Study on Shear Strength of Single Lap Jo ints Bonded by Nano Graphene Reinforced EpoxyAdhesiveAdhesiveERYILDIZ E., UYSAL A., ALTAN E.2nd International Conference on Advances in Mechanical Engineering (ICAME2016), İstanbul, Türkiye, 10 - 13Mayıs 2016, ss.207-210XXI. Elektroerozyon Yönteminde Enerji Yoğunluğu Kavramı ve İş Parçası İşleme Hızına EtkisiElektroerozyon Yönteminde Enerji Yoğunluğu Kavramı ve İş Parçası İşleme Hızına EtkisiKOÇABAŞ Ş., KIYAK M., ALTAN E.6. Ulusal Taşalı İmalat Sempozyumu (UTİS 2015), İstanbul, Türkiye, 5 - 07 Kasım 2015, ss.168-177XXII. AISI 304 Paslanmaz Çeliğin Nano Grafen Katkılı Bitkisel Esaslı Kesme Sıvısı ve MQL YöntemiAISI 304 Paslanmaz Çeliğin Nano Grafen Katkılı Bitkisel Esaslı Kesme Sıvısı ve MQL YöntemiKullanılarak Frezelenmesinde Takım AşınmasıKullanılarak Frezelenmesinde Takım AşınmasıUYSAL A., Furkan D., ALTAN E.6. Ulusal Talaşlı İmalat Sempozyumu (UTIS 2015), Türkiye, 5 - 07 Kasım 2015, ss.356-363XXIII. ELEKTROEROZYON YÖNTEMİNDE ENERJİ YOĞUNLUĞU KAVRAMI VE İŞ PARÇASI İŞLEME HIZINAELEKTROEROZYON YÖNTEMİNDE ENERJİ YOĞUNLUĞU KAVRAMI VE İŞ PARÇASI İŞLEME HIZINAETKİSİETKİSİKOCABAŞ Ş., KIYAK M., ALTAN E.6. ULUSAL TALAŞLI İMALAT SEMPOZYUMU (UTİS2015), İstanbul, Türkiye, 5 - 07 Kasım 2015XXIV. AISI 304 Paslanmaz Çeliğin Nano Grafen Katkılı Bitkisel Esaslı Kesme Sıvısı ve MQL YöntemiAISI 304 Paslanmaz Çeliğin Nano Grafen Katkılı Bitkisel Esaslı Kesme Sıvısı ve MQL YöntemiKullanılarak Frezelenmesinde Takım AşınmasıKullanılarak Frezelenmesinde Takım AşınmasıALTAN E., Demiren F., Altan E.6. Ulusal Talaşlı İmalat Sempozyumu (UTIS 2015), 01 Kasım 2015, ss.256-263XXV. Yalın ve Karbon Siyahı Katkılı Polipropilen ve Polyamid Malzemelerin Matkapla Delinmesinde TakımYalın ve Karbon Siyahı Katkılı Polipropilen ve Polyamid Malzemelerin Matkapla Delinmesinde Takım
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