
Arş.Gör. Uğur EMİROĞLU
Kişisel Bilgilerİş Telefonu:  +90 212 383 2804 Web:  http://avesis.yildiz.edu.tr/emiroglu
Uluslararası Araştırmacı ID'leri  ORCID: 0000-0002-0819-2217
Eğitim BilgileriDoktora, Yıldız Teknik Üniversitesi, Fen Bilimleri Enstitüsü, Makine Mühendisliği, Türkiye 2015 - Devam EdiyorYüksek Lisans, Yıldız Teknik Üniversitesi, Fen Bilimleri Enstitüsü, Makine Mühendisliği, Türkiye 2012 - 2015Lisans, Hitit Üniversitesi, Mühendislik Fakültesi, Makine Mühendisliği, Türkiye 2007 - 2011
Yaptığı TezlerYüksek Lisans, Yüksek Talaş Kaldırma Performansı Sağlayan Dönen Yuvarlak Uçlu Tornalama Takımının Geliştirilmesi,Yıldız Teknik Üniversitesi, Fen Bilimleri Enstitüsü, Makine Mühendisliği/İmal Usulleri, 2015
Araştırma AlanlarıMakina Mühendisliği, Konstrüksiyon ve İmalat, Talaşlı İmalat Yöntemleri, Mühendislik ve Teknoloji
Akademik Unvanlar / GörevlerAraştırma Görevlisi, Yıldız Teknik Üniversitesi, Makine Fakültesi, Makine Müh.Bölümü, 2012 - Devam EdiyorAraştırma Görevlisi, Siirt Üniversitesi, Mühendislik-Mimarlık Fakültesi, Makine Mühendisliği Bölümü, 2011 - 2012
SCI, SSCI ve AHCI İndekslerine Giren Dergilerde Yayınlanan MakalelerI. New slip-line field model based on dead metal zone and material flow ın negative rake orthogonal  cuttingEmiroğlu U., Altan E.JOURNAL OF THE BRAZILIAN SOCIETY OF MECHANICAL SCIENCES AND ENGINEERING, cilt.44, ss.1-11, 2022 (SCI-Expanded)II. Evaluation of MQL performances using various nanofluids in turning of AISI 304 stainless steel Touggui Y., UYSAL A., EMİROĞLU U., Belhadi S., Temmar M.INTERNATIONAL JOURNAL OF ADVANCED MANUFACTURING TECHNOLOGY, cilt.115, sa.11-12, ss.3983-3997,2021 (SCI-Expanded)
Diğer Dergilerde Yayınlanan Makaleler

tel:+90 212 383 2804


I. A new trochoidal toolpath in milling operations  Kıyak M., Emiroğlu U., Baştekeli O.Journal of Thermal Engineering, cilt.9, sa.2, ss.356-365, 2023 (ESCI)II. Alüminyum 6061 Malzemenin MQL Yöntemi ile Frezelenmesinde Nano MoS2 Katkılı Kesme Sıvısı Kullanımının Kesme Kuvvetleri ve Yüzey Pürüzlülüğüne Etkilerinin İncelenmesiConger D. B., EMİROĞLU U., UYSAL A., ALTAN E.Makina Tasarım ve Imalat Dergisi, cilt.17, sa.1, ss.31-37, 2019 (Hakemli Dergi)III. EXPERIMENTAL STUDY ON TURNING WITH SELF-PROPELLED ROTARY CUTTING TOOLEMİROĞLU U., KIYAK M., ALTAN E.JOURNAL OF THERMAL ENGINEERING, cilt.3, sa.6, ss.1553-1560, 2017 (ESCI)IV. Wiper Uçlarıyla Tornalamada AvantajlarKiyak M., Çetin M., Emiroğlu U.Metal Makina, sa.227, ss.122-126, 2017 (Hakemli Dergi)
Hakemli Kongre / Sempozyum Bildiri Kitaplarında Yer Alan YayınlarI. Improvement of the MQL Efficiency in Machining Stainless Steel by Adding Nanoparticles to  the   Cutting FluidTouggui Y., UYSAL A., EMİROĞLU U., Dzhemilov E., Belhadi S.3rd Grabchenko's International Conference on Advanced Manufacturing Processes (InterPartner), Odessa,Ukrayna, 7 - 10 Eylül 2021, ss.219-228II. An Experimental and Statistical Investigation on Cutting Forces in Turning of AISI 304 Stainless Steel  Under Dry, MQL and Nanofluid MQL ConditionsTouggui Y., UYSAL A., EMİROĞLU U., Dzhemilov E.4th International Conference on Design, Simulation, Manufacturing: The Innovation Exchange, DSMIE 2021, Lviv,Ukrayna, 8 - 11 Haziran 2021, ss.513-522III. Doku Oluşturulmuş Kesici Takım ile Tornalamada Doku Özelliklerinin Takım Aşınmasına EtkileriEskizara H. B., Emiroğlu U., Altan E.10th International Congress on Machining, Antalya, Türkiye, 7 - 09 Kasım 2019, ss.41-48IV. Milling of Al6061 by MQL Method Using Pure And Nano MoS2 Particles Reinforced Cutting FluidsConger D. B., Emiroğlu U., Uysal A., Altan E.10th International Congress on Machining, Antalya, Türkiye, 7 - 09 Kasım 2019, ss.287-292V. F lank Wear Of Surface Textured Tool In Dry Turning Of AISI 4140 Steel Eskizara H. B., EMİROĞLU U., ALTAN E.XVI International Scientific Conference Machines. Technologies. Materials (MTM 2019), Borovets, Bulgaristan, 13Mart 2019, ss.71-74VI. An Experimental Study on Cutting Forces and Surface Roughness in MQL Milling of Aluminum 6061 Conger D. B., EMİROĞLU U., UYSAL A., ALTAN E.16th International Scientific Congress: Machines, Technologies, Materials (MTM 2019), Borovets, Bulgaristan, 13 -16 Mart 2019, ss.67-70VII. Influence Of Variable Cutting Speed On Tool Wear In Milling of 1.2738 Steelİşleyen O., EMİROĞLU U., ALTAN E.6. International Conference On Mathematics, Engineering, Natural & Medical Sciences, Adana, Türkiye, 08 Mart2019, ss.229-236VIII. Merchant Modeli’nin Bazı Polimer Malzemelerin Ortogonal Kesiminde UygulanmasıDökümcü İ., EMİROĞLU U., ALTAN E.Zeugma II. Uluslararası Multidisipliner Çalışmalar Kongresi, Gaziantep, Türkiye, 18 Ocak 2019, ss.1149-1162IX. Investigation Of The Heat Generation On The Trochoidal Milling OperationsKIYAK M., EMİROĞLU U., Baştekeli O.International Conference On Advances In Mechanical Engineering: Icame 2018, İstanbul, Türkiye, 19 Aralık 2018,



ss.1137-1145X. Magnetic Field Effect In Drilling of AISI H13 Steel Emiroğlu U., Altan E.5th INTERNATIONAL CONFERENCE ON COMPUTATIONAL AND EXPERIMENTAL SCIENCE AND ENGINEERING(ICCESEN-2018), Antalya, Türkiye, 12 - 16 Ekim 2018, ss.253XI. Chip Breaking with Variable Cutting Speed inTurning Emiroğlu U., Çakır O., Altan E.5th INTERNATIONAL CONFERENCE ON COMPUTATIONAL AND EXPERIMENTAL SCIENCE AND ENGINEERING(ICCESEN-2018), Antalya, Türkiye, 12 - 16 Ekim 2018, ss.254XII. Tornalamada Değişken İlerleme İle Talaş KırılmasıEMİROĞLU U., ÖZSOY Y., ALTAN E.8th International Symposium On Machining (UTIS 2017), Antalya, Türkiye, 02 Kasım 2017, ss.85-100XIII. Tornalamada Talaş Yan Akış Açısının Sonlu Elemanlar Analizi ve Deneysel Olarak DoğrulanmasıEMİROĞLU U., Kuram E., ALTAN E.8th International Symposium On Machining (UTIS 2017), Antalya, Türkiye, 02 Kasım 2017, ss.62-70XIV. Epoksi Esaslı Nanokompozitlerin Yüksek Hızlı Frezelenmesinde MWCNT ve Nano Grafen KatkısınınKesme Kuvvetleri ve Yüzey Pürüzlülüğüne EtkileriEMİROĞLU U., UYSAL A., ALTAN E.8th International Symposium On Machining (UTIS 2017), Antalya, Türkiye, 2 - 04 Kasım 2017, ss.265-272XV. Karbon Çeliğinin Frezelenmesinde Talaş Kaldırma Parametrelerinin Yüzey Pürüzlülüğüne Etkilerininİstatistiksel Olarak İncelenmesiEMİROĞLU U., UYSAL A.1st International Mediterranean Science and Engineering Congress (IMSEC 2016), Adana, Türkiye, 26 - 28 Ekim2016, ss.1431-1437XVI. SİLİCİ GEOMETRİLİ KESİCİ UÇLARLA TORNALAMADA YÜZEY PÜRÜZLÜLÜĞÜNÜN İNCELENMESİKıyak M., Çetin M., Emiroğlu U.7th International Symposium on Machining, İstanbul, Türkiye, 3 - 05 Kasım 2016, ss.288-296XVII. 304 VE 430 PASLANMAZ ÇELİKLERİN KİMYASAL İŞLENMESİÇakır O., Emiroğlu U.6. Ulusal Talaşlı İmalat Sempozyumu (UTİS 2015), İstanbul, Türkiye, 3 - 05 Kasım 2016, ss.158-167XVIII. Dönen takma uçlu kesici takımlarla tornalanmada takım aşınması KIYAK M., EMİROĞLU U., ALTAN E.5. Ulusal Talaşlı İmalat Sempozyumu, Bursa, Türkiye, 23 Ekim 2014, ss.51-60
Desteklenen ProjelerALTAN E., EMİROĞLU U., Yükseköğretim Kurumları Destekli Proje, Kesici Ağzı Yuvarlatılmış Takım ile Ortogonal TalaşKaldırmada Malzeme Akışı ve Akışa Dayalı Kayma Hatları Modellenmesi, 2018 - Devam EdiyorÇAKIR O., Kaplan S., ALTAN E., EMİROĞLU U., Yükseköğretim Kurumları Destekli Proje, 1040 İMALAT ÇELİĞİNİNTORNALANMASINDA MANYETİK ALAN UYGULANMASININ İŞLEM PERFORMANSINA ETKİLERİNİN İNCELENMESİ, 2021- 2023
PatentKıyak M., Altan E., Emiroğlu U., DÖNEN DAİRESEL KESİCİ UÇ İÇEREN BİR TORNALAMA TAKIMI, Patent, BÖLÜM F MakineMühendisliği; Aydınlatma; Isıtma; Silahlar; Tahrip Malzemeleri, Buluşun Tescil No: 2016/16554 , Standart Tescil, 2019
Metrikler



Yayın: 25 Atıf (WoS): 10 Atıf (Scopus): 35 H-İndeks (WoS): 1 H-İndeks (Scopus): 2


	Arş.Gör. Uğur EMİROĞLU
	Kişisel Bilgiler
	Eğitim Bilgileri
	Yaptığı Tezler
	Araştırma Alanları
	Akademik Unvanlar / Görevler
	SCI, SSCI ve AHCI İndekslerine Giren Dergilerde Yayınlanan Makaleler
	Diğer Dergilerde Yayınlanan Makaleler
	Hakemli Kongre / Sempozyum Bildiri Kitaplarında Yer Alan Yayınlar
	Desteklenen Projeler
	Patent
	Metrikler

