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Metal dokimintn hikayesi eski oldugu kadar géz alicidir,
insan uygarliginin safagi ile baslar ve fantastik silahlarin
efsaneleri ve degerli metallerden yapilmis enfes sanat
eserleri ile ic ice gecmistir. Yeryuzinde vylrimeye
basladiklarindan  beri dékim insanlarin iki ana
faaliyetinde yer almistir ve almaya devam etmektedir:
zenginlik Uretmek ve savunmak. Bildigimiz sekliyle
uygarlik, metal dokimi olmadan mimkin olamazdi.
Metal dokimu, antik cagin karanliginda 6nce blyu olarak
ortaya citkmis, daha sonra bir sanat, ardindan bir teknoloji
ve son olarak da karmasik, disiplinler arasi bir bilim olarak
evrilmistir.



METAL DOKUM, metal sekillendirme islemleri arasinda
cesitli nedenlerden dolayi benzersizdir. Belki de en bariz
olani, agirligi birkac gramdan birkac vylz ton
agirhgindaki tek parcalara kadar degisen herhangi bir
metalden karmasik bilesenler UGretebilen bir dizi
kaliplama ve sivi metal dokum islemidir. Tek bir prototip
parca Uretmek icin ekonomik olarak uygun olan dékim
surecleri mevcuttur ve kullanilmaktadir. Bunun yaninda
bazi yontemler ayni parcadan milyonlarca Ureterek
ekonomik olabilmektedir. Ergitilebilen hemen hemen
her metal dokulebilir ve dékulmektedir.
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Dokum Teknikleri

* Harcanan kalip teknikleri

e Kalici kalip teknikleri



Harcanan kalip teknikleri

* Kalici model teknikleri
- Kum kaliba dokiim (Yas, Kuru, Recineli)
- Kabuk kaliba dokim
- Vakumlu kaliplama (V-Yontemi)
- Alci kaliba dokim
- Seramik kaliba déokim
* Harcanan model teknikleri
- Hassas dokim
- Seramik kabuklu, - Dereceli
- Kaybolan kopuk dokiim (Dolu kaliba dokiim)



Kalici kalip teknikleri

Metal (Kokil) kaliba dokim
Alcak basinch dokim
Yiksek basinch dokim
- Sicak kamarali ydntem, - Soguk kamarali yontem
Yari-kati metal dokim
Sikistirma dokim
Merkezkac¢ dokim
- Gergek, - Yari, - Savurmal
Sdrekli dokum
- Demir disi metaller, - Celik



Basarili dokiimiin bes ana prensibi

1. Uygun teknigin secimi, bu teknigin kaliplarinin ve
macalarinin uygun kosullarda hazirlanmasi.

2. lIstenilen alasimin hazirlanmasi. Dogru ergitme
Unitesinin secimi ve gerekli sivi metal islemlerinin
uygulanmasi. (Asilama, gaz giderme, modifikasyon,
flakslama gibi)

3. Sivi metalin uygun viskozite ve hizda kaliba dokilmesi.

4. DoOkumun cekirdeklenmesinin, katilasmasinin ve
yapisinin kontrol altinda tutulmasi.

5. Buzulmeyi telafi etmek icin gerekli sivi metal
beslemesinin saglanmasi.



Basit bir kalibin unsurlari
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Kum kaliba dokiimde islem sirasi

Maca baslan
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