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Part List 

Item No. Description Q’ty / Cyl. Weight 
(kg) Remarks / See Note 

100 Cylinder head complete (water tight.)   Item no. 111 ~ 903 

111 Valve insert - inlet 2   

112 Valve insert - exhaust 2   

113 Valve guide 4 0.46  

114 Bush for fuel valve 1 0.53  

115 Closing cover 4   

116 Locking ring 1   

118 O-ring  2   

119 O-ring  1   

121 Plug 1   

122 Set screw 1   

127 Gasket 1   

129 Set screw 2  Only for N.C.O system 

130 Set screw 1   

131 Connector 1   

291 O-ring  4   

903 O-ring  1   
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Part List 

Item No. Description Q’ty / Cyl. Weight 
(kg) Remarks / See Note 

21100 Cylinder head assembly 1   

Intake & Exhaust valve assembly 2   
21200 

Rocker arm assembly 1   

22000 Indicator valve assembly 1   

 

 C21200 

 C21200 

 C22000 

 C21100 
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Part List 

Item No. Description Q’ty / Cyl. Weight 
(kg) Remarks / See Note 

201 Inlet valve spindle 2 0.93  

202 Exhaust valve spindle 2 0.85  

203 Valve spring 4   

204 Roto cap 4 0.29  

206 Conical clamping piece 4 0.02  

401 Body 4   

402 Retainer 4   

403 Bearing seat 4   

404 Disc spring 4   

405 Stop ring 4   

406 Steel ball 24   

407 Coil spring 24   
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Part List 

Item No. Description Q’ty / Cyl. Weight 
(kg) Remarks / See Note 

310 Rocker arm complete - intake 1 3.83  

311 Rocker arm body - intake 1 3.2  

312 Adjusting screw 2   

313 Thrust piece 2   

314 Nut  2   

315 Ball seat 2   

316 Clip spring 2   

317 Bush for rocker arm 2   

318 Fine threaded plug  4   

320 Rocker arm complete - exhaust 1 3.83  

321 Rocker arm body - exhaust 1 3.2  

330 Shaft for rocker arm 1   

341 Support for rocker arm 1   

342 Support for rocker arm 1   

343 Parallel pin 4   

344 Plug 1   

345 Gasket 1   

346 O-ring 1   

410 Yoke - intake 1   

415 Adjusting screw - Yoke 2   

416 Shaft pin for Yoke 2   

419 Nut 2   

420 Yoke - exhaust 1   

901 Stud for rocker arm support 2   

902 Nut 2   

907 Spacer for rocker arm support 2   
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로커 암 어셈블리는 마모되는 부분과 조정되는 부분으

로 되어 있다. 따라서 정기적으로 점검해야 하며 실린더 

헤드가 분해될 때마다 분해/점검 해야 한다. 

 

 

마모되는 부분, 특히 로커 암의 베어링과 샤프트는 분

해점검이 되어야 하고 마모 제한치               를 초

과한다면 새 것으로 교체해야 한다. 

 

로커 암과 요오크의 간극은 엔진의 성능과 신뢰도 유지

를 위해서는 매우 중요하다. 따라서 가능한 자주 정기적

인 주기로 점검해야 한다. 또한 실린더 헤드를 재조립 할 

때마다 조정해야 하며, 적어도 정비후 약 50 시간 운전후

에는 반드시 재점검해야 한다. 

 

 

 

 조정 절차는 양쪽 흡기 및 배기 밸브 시스템 모두 동일

하다. 

 

요오크의 균형을 잡기 위한 조정 

두개의 흡기 또는 배기 밸브는 동시에 하나의 요오크에 

의해 동시에 눌려지기 때문에, 요오크는 다음과 같은 정밀

한 조정작업을 통해 균등한 상태로 되어야 한다. 

 

요오크 간극의 조정 불량은 요오크에 불균형한  

힘을 유발시킵니다. 이것은 요오크와 가이드 핀             에비

정상적인 마모와 손상을 초래하며, 가이드 핀이나 요오크가 손상 

혹은 파손 된다면, 밸브 스핀들의 반복적인 불균등한 운동이 밸브 

스핀들의 파손 및 엔진에 심각한 손상을 야기시킬 수 있습니다. 

 

 

 

 

 

 

The rocker arm assembly has wearing parts and 

adjusting parts as well, which should be overhauled 

at regular interval and whenever cylinder head 

dismounted.   

 

The wearing parts especially bearing and shaft for 

rocker arm should be overhauled and replaced by 

new one if they exceed the wear limits.  

 

The clearances of the rocker arms and yokes are 

critical for reliable operation of the engine with good 

performance, which should be checked periodically 

as frequent as possible. In addition, be sure to carry 

out the adjustment whenever cylinder head 

remounted and check again after about 50 running 

hours firstly at least.  

 

The adjustment procedures are same for both 

intake and exhaust valve systems. 
 

Adjustment for balancing Yoke 
As two intake or exhaust valves are pressed by 

one yoke simultaneously, the yoke should be well 

balanced by precise adjustment as follows.  

 
Maladjustment of yoke clearance causes 

unbalance force on the yoke which results abnormal 

wear or damage on the yoke and guide pin.         

If the guide pin or the yoke is damaged or broken, 

repeated unbalanced motion of the valve spindles may 

lead to failure of the valve spindle and serious damage 

on the engine. 

 

 

 

 

 

 G09200 G09200
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  H25/33 Page 
2/3

Rocker Arm Assembly Maintenance Procedure 

로커 암 어셈블리 정비점검 절차 

Section No. 
 

M21210 
Rev. 

 

1A

 

 
                         HYUNDAI HEAVY INDUSTRIES CO., LTD.     Engine & Machinery Division             05.09/CJC 

1. 밸브가 완전히 닫혀진 위치가 되도록 크랭크 샤프트

를 회전시킨다. 이때 실린더는 상사점(TDC)의 폭발

점 부근에 위치할 것이다. 

2. 양쪽 푸쉬 로드가 스프링의 힘을 받지 않고 간극이 

존재하는지 확인한다. 

3. 고정 너트 (1, 3) 및 조정 나사 (2, 4)를 풀어낸다. 

 

4. 그림 1과 같이 밸브 스템 (A)의 상부와 확실히 접촉

시키기 위해서는 요오크의 비조정 측을 누른다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. 밸브 스템(A)를 눌러 접촉시키는 중에, 밸브 스템 

(B)의 상부가 접촉할 때까지 조정 나사 (2)를 회전시

킨다.  

접촉을 보다 쉽게 감지하기 위해 밸브 로테

이터에 다이얼 게이지를 설치하고 다이얼 게이지 바늘의 움

직임을 점검하는 것이 바람직 합니다. 

 

6. 요오커의 (A) 측을 누르고 (B)의 간극을 필러 게이지

를 사용하여 측정한다. 

7. 동일하게, 요오커의 (B) 측을 누르고 (A)의 간극을 

필러 게이지를 사용하여 측정한다. 

 

 

1. Rotate crankshaft so that the valves are in fully 

closed position. The corresponding cylinder 

needs to be at around firing TDC. 

2. Check both push rods are free from spring 

forces and have clearances. 

3. Loosen the lock nuts (1, 3) and adjusting screws 

(2, 4). 

4. Press the non-adjusting side of yoke in order to 

contact with top of valve stem (A) firmly as 

shown on fig 1. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. While contacting (A) by pressing, rotate the 

adjusting screw (2) until contacting with top of 

the valve stem (B). 

For easier sensing of the contacting, 

it is recommended to put dial gage on the valve 

rotator and check the movement of needle of the 

dial gage. 

6. Press (A) side of the yoke and measure the 

clearance of (B) by feeler gage. 

7. Similarly, press (B) side of the yoke and 

measure the clearance of (A) by feeler gage. 

 

 

Fig. 1 Adjustment of valve clearance (밸브 틈새의 조정)

2 
1 

C 

B 

5 4 

A 

3 



  H25/33 Page 
3/3

Rocker Arm Assembly Maintenance Procedure 

로커 암 어셈블리 정비점검 절차 

Section No. 
 

M21210 
Rev. 

 

1A

 

 
                         HYUNDAI HEAVY INDUSTRIES CO., LTD.     Engine & Machinery Division             05.09/CJC 

8. 만일 측정된 간극이 다르다면, 조정 나사를 약간 풀

어내고 요오크의 다른 측을 누른 상태에서 간극을 번

갈아 가면서 측정한다. 

 

9. 양 간극이 동일한 값이 될 때까지 조정 작업을 반복

하고 난 후 조정 나사 (2)가 돌아가지 못하도록 잡고 

있는 상태에서 고정 너트 (1)을 체결한다.  

 

요오크와 가이드 핀 사이의 간극으로 한쪽

을 누를 때, 요오크는 기울어질 수 있기 때문에 이 반복작업

은 필수적으로 실시해야 합니다. 

10. 고정 후 확실한 상태를 확인하기 위해 양쪽 간극을 

다시 한번 측정한다. 

 

밸브 간극 조정 

요오크 균형 상태의 조정 후, 다음과 같이 밸브 간극의 

조정을 계속 진행한다. 

1. 로커 암 어셈블리의 마모된 부분이 올바르게 정비되

었는지를 점검한다. 

2. 로커 암 고정용 너트 (5)가 올바르게 체결되어 있는

지를 점검하고 그렇지 않다면 다시 한번 체결한다.  

체결 토크 : 180 Nm (molycote 도포) 

3. 로커 암의 고정 너트 (3)와 조정 나사 (4)를 풀어낸

다. 

4. 요오크에 다이얼 게이지를 설치하고 로커 암과 요오

크 (D) 사이에 필러 게이지를 삽입한다. 

필러 게이지의 두께 : 0.5 mm 

5. 조정 나사의 하부가 푸쉬 로드와 접촉할 때까지 조

정 나사 (4)를 회전 시킨다. (다이얼 게이지의 바늘이 

움직이기 시작하는 지를 관찰하십시오) 

6. 조정 나사 (4)가 회전하지 않도록 잡고 있는 상태에

서 고정 너트 (3)을 체결한다. 

7. 고정 후, 로커 암의 푸쉬 로드 측을 확실하게 누르고 

있는 상태에서 다시 한번 확인하기 위해 간극을 측

정한다. 필요시, 재 조정한다. 

 

8. If the measured clearances are different, then 

unscrew the adjusting screw slightly and 

measure the clearances in turn by pressing the 

other side of the yoke. 

9. Repeat the adjustment until the both clearances 

are same value, and then tighten the lock nut (1) 

while holding the adjusting screw (2) not to be 

turned. 

This repeat is necessary because 

the yoke can be tilted when pressing one side due 

to clearance between yoke and guide pin. 

10. After locking, measure the both clearances 

again for confirmation. 

 

Adjustment of Valve Clearance 
After adjustment of the yoke balancing, continue to 

adjust valve clearance as follows; 

1. Check the wearing parts of rocker arm assembly 

maintained correctly. 

2. Check the nut (5) for fixing rocker arm tightened 

correctly or tighten them again. 

Tightening torque: 180 Nm (with molycote) 

3. Loosen the lock nut (3) and adjusting screw (4) 

of rocker arm. 

4. Put a dial gage on the yoke and insert a feeler 

gage between rocker arm and yoke (D). 

Thickness of feeler gage : 0.5 mm 

5. Rotate the adjusting screw (4) until bottom of the 

adjusting contacting with push rod. (Watch the 

needle of dial gage starts to move) 

6. Tighten the lock nut (3) while holding the 

adjusting screw (4) not to be turned. 

7. After locking, measure the clearances again for 

confirmation while pressing the push rod side of 

rocker arm firmly. If necessary, readjust.
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1. 밸브가 완전히 닫혀진 위치가 되도록 크랭크 샤프트

를 회전시킨다. 이때 실린더는 상사점(TDC)의 폭발

점 부근에 위치할 것이다. 

2. 양쪽 푸쉬 로드가 스프링의 힘을 받지 않고 간극이 

존재하는지 확인한다. 

3. 고정 너트 (1, 3) 및 조정 나사 (2, 4)를 풀어낸다. 

 

4. 그림 1과 같이 밸브 스템 (A)의 상부와 확실히 접촉

시키기 위해서는 요오크의 비조정 측을 누른다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. 밸브 스템(A)를 눌러 접촉시키는 중에, 밸브 스템 

(B)의 상부가 접촉할 때까지 조정 나사 (2)를 회전시

킨다.  

접촉을 보다 쉽게 감지하기 위해 밸브 로테

이터에 다이얼 게이지를 설치하고 다이얼 게이지 바늘의 움

직임을 점검하는 것이 바람직 합니다. 

 

6. 요오커의 (A) 측을 누르고 (B)의 간극을 필러 게이지

를 사용하여 측정한다. 

7. 동일하게, 요오커의 (B) 측을 누르고 (A)의 간극을 

필러 게이지를 사용하여 측정한다. 

 

 

1. Rotate crankshaft so that the valves are in fully 

closed position. The corresponding cylinder 

needs to be at around firing TDC. 

2. Check both push rods are free from spring 

forces and have clearances. 

3. Loosen the lock nuts (1, 3) and adjusting screws 

(2, 4). 

4. Press the non-adjusting side of yoke in order to 

contact with top of valve stem (A) firmly as 

shown on fig 1. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5. While contacting (A) by pressing, rotate the 

adjusting screw (2) until contacting with top of 

the valve stem (B). 

For easier sensing of the contacting, 

it is recommended to put dial gage on the valve 

rotator and check the movement of needle of the 

dial gage. 

6. Press (A) side of the yoke and measure the 

clearance of (B) by feeler gage. 

7. Similarly, press (B) side of the yoke and 

measure the clearance of (A) by feeler gage. 

 

 

Fig. 1 Adjustment of valve clearance (밸브 틈새의 조정)
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