Kamalar kesit alinmadan ¢izilir. (Kama Kasnak gésterimi icin soldan

yerinin gosterimi de mile kismi kesit goriiniiste bolgesel olarak tarama
alinarak gizilir.) yapilir.

Fakat enine kesit alinip ¢izildigi
zaman mil de kama da taranir.
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Resim numarasi montaj
Standart makine elemanlari antetindekilerle
olclisii ile birlikte yazilir., Daha once bahsedilmisti. uyumlu olmalidir.
Hatirlatma :

Yani “Civata” yazmak yerine

“Civata M16x25" olarak yazilir. Son rakam parc¢a adedini temsil ettigi igin

tek haneli olmalidir.

Ayrica pargalara ait resim numaralari ile
birebir uyumlu olmalidir.



