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1. TANIMLAR



1. TANIMLAR



2. TEKNİK RESİM ARAÇ VE GEREÇLERİ
 Tasarımı yapılan bir ürün hakkında üreticiye yeterli bilgi

verilebilmesi için resmin kağıda hatasız olarak çizilmesi gerekir. Bu
işlem içinse uygun özellikleri taşıyan çizim alet ve takımları
gereklidir. Bu nedenle çizim araç ve gereçleri standartlaştırılmıştır.
Bunlar;

 Kalemler

 Silgiler

 Cetveller

 Gönyeler

 İletkiler

 Pergeller

 Eğri cetvelleri (pistoleler)

 Resim masaları ve tahtaları

 Bantlar vb

Alet ve gereçlerdir.



2.1. Teknik Resim Kalemleri



2.1. Teknik Resim Kalemleri



2.1. Teknik Resim Kalemleri



2.2. Silgiler
 Silgilerde kalemler gibi sertlik derecelerine göre

sınıflandırılmaktadır. Çizim sırasında yapılan hataları düzeltmek
ve resim kağıdını temizlemek için kullanılırlar.

 Yumuşak silgiler: B harfi ve arkasındaki rakam ile belirtilen
silgilerdir. Kauçuk, vinil ya da plastikten yapılır. Yumuşak uçlu
kalemler ile yapılan çizimler yumuşak silgiler ile silinir.

 Sert silgiler: TB harfi ve arkasındaki rakam ile belirtilen
silgilerdir. Sert uçlu kalemler ile yapılan çizimler sert silgiler ile
silinir.



2.3. T Cetvelleri
 T harfine benzediği için bu isim verilmiştir. Yatay çizgilerin çiziminde,

resim kağıtlarının resim masalarına bağlanmasında ve gönyelerin
hareketlerinin kolaylaştırılmasında kullanılırlar.

 Birbiriyle 90 derecelik açı yapan baş ve cetvel kısmından oluşurlar.
Sabit, ayarlı ve çift başlı ayarlı olmak üzere üç çeşidi vardır.
Genellikle ahşap, plastik ve metalden üretilirler.



2.4. Gönyeler ve Kullanılışları
 Genellikle 30x60 ve 45x45 derecelik gönyeler kullanılmaktadır.

Aşağıda bunların birbirleri ve T cetvelleri ile birlikte kullanımına
ilişkin çizimler görülmektedir.



2.5. İletkiler
 Standart gönyeler ile çizilemeyen 0-360 derece aralığındaki açıların

ölçüm ve işaretlenmesinde kullanılan aletlerdir.



2.6. Pergeller
 Birbirine mafsalla bağlanmış iki koldan oluşan, daire ve yay

çiziminde, ölçü taşıma ve eşit bölüntüleri işaretleme işlemlerinde
kullanılan çizim araçlarıdır.

 Sabit ve eklemli ayaklar, çevirme kolu, uç takma aparatı ve iğne
kısımlarından oluşurlar.



2.7. Eğri Cetvelleri (Pistoleler)
 Elips, parabol, hiperbol, helis vb. eğrilerin birleştirilmesinden oluşan

bir cetvel türüdür. Pergel ve şablonlarla çizilemeyen standart
olmayan eğrilerin çiziminde kullanılırlar. Her çeşit yay çizimine
uygun kenarlara sahiptirler. Çizilecek eğrinin önce bazı noktaları
işaretlenir. Sonra pistolenin uygun kenarı ile bu noktalar birleştirilir.



2.8. Teknik Resimde Kullanılan Kağıtlar



2.8.1. Standart Teknik Resim Kağıtları

 Teknik Resimde TSE tarafından kabul edilen standart (A) serisi
resim kağıtları kullanılmaktadır.

 Bu seri, alanı 1 metrekare ve boyutları 1:21/2 olan
841mmx1189mm boyutunda olan A0 kağıdı ile başlamaktadır.

 Bu kağıt, her defasında ikiye bölünerek sırasıyla A1, A2, A3,
A4, A5 ve A6 kağıtları elde edilmektedir.

 Bunlar içinde en yaygın kullanılanları boyutları itibarı ile
A4 (210mmx297mm) ve A3 (297mmx420mm) olanlarıdır.

 Çizim kağıtlarında resim üzerinde belirtilmeyen bilgiler antet
adı verilen alanda belirtilir.



2.8.2. Standart Resim Kağıdı Boyutları



A4 ve A3 Kağıtlarının Boyutları



2.8.3. Antet Örnekleri



2.8.4. Resim Kağıtlarının Katlanışı



2.9. Teknik Resim Masaları
 Özel yapılmış ayaklar üzerine yerleştirilmiş resim tahtalarıdır.

İstenilen yükseklik ve eğime ayarlanabilirler. Tablanın eğimi 25
derece ve yüksekliği 80 cm kadardır.

 Resim masası olmayan yerlerde her türlü masaya bağlanabilecek
büyüklükte seyyar resim tahtaları da vardır.



2.10 Bantlar

 Teknik resimde çizim kağıtlarının çizim masalarına bağlanması için
çeşitli bantlar kullanılır. Bu bantların çizim kağıtlarını yıpratmaması
istenir. Genellikle şeffaf aydınger kağıdı bantları kullanılır.



2.11. Çizgi Çeşitleri
 Teknik Resimde çizgi tipleri ve kalınlıkları TS 88-20’ye göre

standartlaştırılmıştır.



3. İZDÜŞÜMLER
 Bir noktanın, bir doğrunun veya bir düzlemin ışınlar yardımı ile bir

düzlem üzerine düşürülen görüntüsüne izdüşüm denir. Bu
görüntülerini elde etme yöntemine ise izdüşüm metodu denir.
İzdüşüm oluşturmaktaki amaç cismin özelliğini en iyi şekilde
anlatabilmektir.

 İzdüşüm ışınları bir ışık kaynağından ya da sonsuzdan gelerek
cismin belirli noktalarının görüntüsünü izdüşüm düzlemine düşürür.
Genellikle bakış doğrultusu izdüşüm düzlemine diktir. Uzaydaki bir
cismin bir ışık kaynağı altında yere veya duvara yansıyan gölgesi
izdüşüm için iyi bir örnektir.

 İzdüşümün oluşabilmesi için; cisim, ışık kaynağı, ışınlar ve
izdüşüm düzleminin olması gerekir.



3.1. Merkezi (Konik) İzdüşüm
 Belirli bir ışık kaynağından çıkan eğik ışınların cismin köşe noktalarından

geçerek izdüşüm düzlemi üzerinde oluşturduğu görüntüsüne merkezi
(konik) izdüşüm denir. Bu şekilde elde edilen izdüşüm cismin gerçek
boyutlarından daha büyüktür. Çoğunlukla mimari, inşaat ve dekorasyon
çizimlerinde kullanılır.

 Cisim izdüşüm düzlemi ile izdüşüm merkezi arasında olursa izdüşüm
düzlemindeki görüntüsü büyük olur. Cisim izdüşüm merkezine
yaklaştıkça görüntüsü daha da büyür. Bu büyüme ve küçülmeye karşın
görüntüsü her zaman cisimden daha büyüktür.

 İzdüşüm düzlemi, izdüşüm düzlemi ile cisim arasında bulunursa cismin
izdüşümü küçülür.



3.2. Paralel İzdüşüm
 Kaynağı belli olmayan ve birbirine paralel gelen ışınların cismin

köşelerinden geçerek izdüşüm düzlemi üzerinde oluşturduğu
görüntüsüne paralel izdüşüm denir.

 Cismin sadece ön görünüş boyutları ile izdüşüm boyutları birbirinin
aynıdır. Dik izdüşüm ve Eğik izdüşüm olarak ikiye ayrılır.



3.3. Temel İzdüşüm Düzlemleri
 İzdüşümün elde edildiği ve birbirine dik olduğu kabul edilen

bitişik düzlemlerdir. Temel izdüşüm düzlemleri 4 bölge olarak
belirlenmiştir. Metrik ölçü sistemini kullanan ülkeler 1. Bölgeyi,
parmak ölçü sistemini kullananlar ise 3. Bölgeyi kullanmaktadır.
TS ISO 5458-2’de 1. Bölge kullanımı standartlaştırılmıştır.

 Temel izdüşüm düzlemleri olan yatay, alın ve profil düzlemlerini
bir arada bulunduran 1. Bölgeye Diedr Düzlemi denir.



3.3. Temel İzdüşüm Düzlemleri
 Yatay düzlem: Diedr düzleminde yere paralel olan, cisme üstten

bakıldığında elde edilen izdüşümün çizildiği düzlemdir. Cisimlerin
üstten görünüşleri yatay düzleme çizilir.

 Alın düzlemi: Diedr düzleminde yere dik olan, cisme karşıdan
bakıldığında elde edilen izdüşümün çizildiği düzlemdir. Cisimlerin ön
görünüşleri alın düzlemine çizilir.

 Profil düzlemi: Diedr düzleminde yere dik olan, cisme sol yan
kısmından bakıldığında elde edilen izdüşümün çizildiği düzlemdir.
Cisimlerin yan görünüşleri profil düzlemine çizilir.



3.3. Temel İzdüşüm Düzlemleri
 Diedr izdüşüm düzleminin düz bir düzlem olacak şekilde açılmış

haline Epür Düzlemi denir. Diedr düzleminin alın düzlemi sabit
tutularak yatay düzlem 90 derece aşağı ve profil düzlemi ise 90
derece sağa döndürülerek elde edilir.



3.3. Temel İzdüşüm Düzlemleri
 Bir cismin diedr ve epürdeki görünüşleri aşağıda verildiği şekildedir.



3.4. Noktanın İzdüşümlerinin Bulunması
 Bir noktanın düzlemler üzerindeki izdüşümlerinin bulunabilmesi için

noktaların izdüşüm düzlemleri ne olan mesafelerinin bilinmesi gerekir. Bu
mesafelere noktanın koordinatları denir. Noktanın epürdeki yerini
belirlemek ve yatay, alın ve profil izdüşüm düzlemlerindeki izdüşümlerini
bulmak için sırasıyla kot, uzaklık ve aralık değerlerinin bilinmesi gerekir.

 Kot: O merkez noktasından başlayan Y doğrultusundaki dik mesafedir.

 Uzaklık: O merkez noktasından başlayan Z doğrultusundaki dik mesafedir.

 Aralık: O merkez noktasından başlayan X doğrultusundaki dik mesafedir.



3.4. Noktanın İzdüşümlerinin Bulunması

 Koordinatları (kot, uzaklık, aralık) şeklinde verilen A noktasının
epürdeki izdüşümleri aşağıdaki işlem sırası ile bulunur.

1. Verilen kot, uzaklık ve aralık değerleri cetvelle düşey ve yatay
eksenlerde işaretlenir.

2. Düşey ve yatay eksende işaretlenen noktalardan katlama çizgilerine
dik ve paralel yatay taşıma çizgileri sürekli ve ince olarak çizilir.

3. 45x45 derecelik gönye veya pergel yardımı ile yatay ve profil izdüşüm
düzlemleri arasında taşıma işlemleri gerçekleştirilir.

4. Paralel ve dik çizgilerin yatay, alın ve profil izdüşüm düzlemlerinde
kesişim yerleri işaretlenerek buralara nokta konulur.

5. Nokta ismi küçük harfle, izdüşüm düzlemi büyük harfle sırasıyla A, Y, P
şeklinde veya yine sırasıyla I, II, III üstü şeklinde gösterilir.



3.4. Noktanın İzdüşümlerinin Bulunması



3.5. Doğruların Sınıflandırılması 



3.6.1. Doğruların İzdüşümleri



3.6.2. Doğruların İzdüşümleri

 Yatay doğrunun epür özelliği: Düşey izdüşümü yer eksenine paralel,
yatay izdüşümü ise gelişigüzel konumda ve gerçek boydadır.



3.6.3. Doğruların İzdüşümleri

 Alın doğrusunun epür özelliği: Yatay izdüşümü yer eksenine paralel,
düşey izdüşümü gelişigüzel konumda ve gerçek boydadır.



3.6.4. Doğruların İzdüşümleri

 Profil doğrusunun epür özelliği: Yatay ve alın izdüşümleri yer
eksenine dik, profil izdüşümü gelişigüzel konumdadır.



3.6.5. Doğruların İzdüşümleri

 Düşey doğrunun epür özelliği: Düşey izdüşümü yer eksenine dik 
ve gerçek boyda, yatay izdüşümü ise bir noktadır.



3.6.6. Doğruların İzdüşümleri

 Uç doğrusunun epür özelliği: Yatay izdüşümü yer eksenine dik ve
gerçek boyda, alın izdüşümü ise bir noktadır.



3.6.7. Doğruların İzdüşümleri

 xy yer ekseninden geçen doğrunun epür özelliği: Doğrunun yatay 
ve alın izdüşümleri yer ekseni üzerinde bir noktada kesişirler.



3.6.8. Doğruların İzdüşümleri

 xy yer eksenine paralel doğrunun epür özelliği: Doğrunun kotları kendi 
aralarında birbirine eşittir ve her iki izdüşümü de gerçek boydadır.



4. PERSPEKTİFLER
 Cisimlerin gözümüze göründüğü şekliyle yani derinlik algısıyla üç

boyutlu bir görünüşle ifade edilmesine perspektif görünüş denir.
Perspektif resimler bir cismin farklı görünüşlerini (üst, ön, yan vb.) bir
çizimde görmemizi sağlarlar.

 Örnek olarak bir küpün eşlenik dik izdüşümü ve perspektif resmi
aşağıda görülmektedir. Küpün temel boyutları (genişlik, yükseklik ve
derinlik) eşlenik dik izdüşümde en az iki görünüşünün çizilmesiyle
verilebilir. Bütün bu boyutlar perspektif resimde tek görünüşle verilebilir.



4.1. Perspektiflerin Sınıflandırılması



4.1. Perspektiflerin Sınıflandırılması





Aksonometrik Perspektif Çeşitleri



Perspektif Çeşitleri



Perspektif Çeşitleri



Perspektif Çeşitleri



Perspektif Çeşitleri



Perspektif Çeşitleri



Perspektif Çeşitleri



Perspektif Çeşitleri



Perspektif Çeşitleri



Perspektif Çeşitleri



Perspektif Çeşitleri



Perspektif Çeşitleri



Gelişigüzel Doğrunun
Tam Boyunun Bulunması



Ödev no : 03

Ödev adı : Küre üzerindeki bir 
noktanın kutupta teğet düzlemdeki 
İzdüşümünün bulunması (Küre 
üzerindeki eşit uzunlukların 
düzlemdeki deformasyonun 
belirlenmesi) 

İzdüşüm merkezinin kürenin merkezi 
olması durumu

Ölçek : 1 / 1

A Noktası (j=45 kuzey, l=30 doğu)

Kürenin yarıçapı : R=50 mm

Eşit uzunluk : S=15 mm



Ödev no : 04

Ödev adı : Küre üzerindeki bir 
noktanın kutupta teğet düzlemdeki 
İzdüşümünün bulunması (Küre 
üzerindeki eşit uzunlukların 
düzlemdeki deformasyonun 
belirlenmesi)

İzdüşüm merkezinin kürenin alt ucu 
(Güney kutbu) olması durumu

Ölçek : 1/1

A Noktası (j=30 kuzey, l=120 doğu)

Kürenin yarıçapı : R=50 mm
Eşit aralık : S= Çeyrek çember/3 



Ödev no : 05

Ödev adı : Küre üzerindeki bir noktanın 
ekvatorda teğet silindirdeki İzdüşümünün 
bulunması

Ölçek : 1/1

A Noktası (j=30 kuzey, l=150 doğu)

Kürenin yarıçapı : R=32.5 mm

Eşit aralık : S= B’den itibaren 15 derece aralıkla 
N’ye doğru C ve D çizilecek)



Ödev no : 06

Ödev adı : Küre üzerindeki bir 
noktanın j=30 derece 
enleminde teğet konideki 
izdüşümünün bulunması

Ölçek : 1/1

A Noktası (j=60 kuzey, l=120 
doğu)

Kürenin yarıçapı : R=32.5 mm
Eşit aralık : S= B’den itibaren 
15 derece aralıkla N’ye doğru C 
ve D çizilecek)



Ödev no : 07

Ödev adı : Kürenin açılımı

Ölçek : 1/1

Kürenin yarıçapı : R=32.5 mm


