AA3003-AA3003 pargalar sirasiyla %40 ve %60 deforme edildikten sonra, ergitme yontemi
ile kaynak edilmistir. Kaynak bolgesinin dokusunu ¢izin ve mekanik ozellikleri karsilastirin.

AA7075-AA6061 levhalar sirasiyla %40 ve %60 haddelenmis ve sonrasinda birbirleri ile ilave

metal kullanilmadan kaynak edilmistir. Kaynak bélgesinin mikroyapisini sematik olarak cizin
ve mekanik 6zellikleri karsilastirin.
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Not: Odevler belirtilen adrese génderilmelidir.



