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1. TANIMLAR

« Konustuklari dil ne olursa olsun,
dinyadaki tim insanlar teknik resimler ile
fikirlerini birbirlerine aktarabilirler.

* Bir mUhendisin, mimarin veya
tasarimcinin zihnindeki yeni bir trand,
makineyi, sistemi veya yaplyI diger
insanlara aktarabilmesinin en uygun
yontemi teknik resimdir.

« Bir tasarimin en basit formundan nihai
durumuna gelinceye kadar tim
asamalarinda teknik resimler kullantlir.

« Teknik resim, Uretimin de standart,
hatasiz, dizenli ve daha ekonomik
yapilmasini saglar.




Fransiz matematik¢i Gaspard Monge
(1746-1818) tasari geometriyi kurmus
ve sistemlestirmistir. Cisimlerin
izdUsUmlerini cikararak (¢ boyutunu
da resim Uzerinde gostermistir.

Uc boyutlu analitik geometrinin temel
Ilkelerini “Géomeétrie Descriptive™ adl
eserinde yayinlamistir.
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1. TANIMLAR

LES MAITRES DE LA FENSEE 3CIENTIFIQUE,




2. TEKNIK RESIM ARAC VE GERECLERI

>
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Tasarimi  yapilan bir urun hakkinda Ureticiye yeterli bilgi
verilebilmesi icin resmin kagida hatasiz olarak cizilmesi gerekir. Bu
islem icinse uygun Ozellikleri tasiyan cizim alet ve takimlari
gereklidir. Bu nedenle cizim arac ve gerecleri standartlastiriimistir.
Bunlar;

Kalemler

Silgiler

Cetveller

Gonyeler

lletkiler

Pergeller

Egri cetvelleri (pistoleler)
Resim masalari ve tahtalari
Bantlar vb

Alet ve gereclerdir.



2.1. Teknik Resim Kalemleri

» Kursun kalemler: Teknik resmin c¢izilmesinde ve yazida kullanilan
dereceli siyah kursun kalemler, grafit tozunun degisik oranlarda baglayici
maddelerle karistirilmasi sonucu istenilen sertlikte ve tonda yapilabilir.
Sertlik dereceleri, lizerlerine yazilan harf ve rakamla belirtilir.

Kursun kalemlerin sertlik derecelerini belirten harf ve rakamlar ve bunlarin kullanilis
yerlerine gore gruplara ayrilisi asagida gostertimistir.

Bu semboller, Ingilizce black (siyah), firm (dolgun) ve hard (sert) kelimelerinin ilk
harflerinden gelmektedir (Resiml.11).

o Sert kalemler: Ingilizce hard (sert) kelimesinin ilk harfi ile ifade
edilir. Sertlik derecesini ifade eden rakamlar harfin soluna konur
(2H, 3H, 4H....).

o Yumusak kalemler: Ingilizce black (siyah) kelimesinin ilk harfi
ile ifade edilir. Harfin soluna konulan rakamlar biyiidiikce
yumusakhg artar (2B, 3B4B..)).

0 Orta sertlikte kalemler: HB ve Ingilizce firm (dolgun)
kelimesinin 1lk harfi ile 1fade edilir.



2.1. Teknik Resim Kalemleri

Takma uclu (versatil) kalemler: 0,3 - 0,5 - 0,7 - 0,9 mm kalinligindaki
grafit uclarin bir boru icinden gecirilmesiyle olusturulan kalemlerdir.
Genellikle aym1  kalinlikta cizgi cizilebildigl i¢in tercih edilir. Cizimin
ozelligine gore bu kalemlerden uclar1t B, HB ve F sertliklerinde olanlar
tercih edilmelidir.
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2.1. Teknik Resim Kalemleri

Teknik cizim kalemleri: Genellikle proje calismalarinda bu kalemlere o6zel
mirekkep 1le kullanilan, aydinger kagida aym kalinhkta yazip cizebilen
kalemlerdir. Bu kalemleri iireten firma “Rapido™ adiyla tiretmekte ve bu sekilde
isimlendiriimektedir.

Teknik c¢izim kalemleri kullanilirken kalem dik tutulmali ve ¢izim yapilan
cetvel hafif yiikseltili olmahdir
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2.2. Silgiler

» Silgilerde kalemler  gibi sertlik  derecelerine gore
siniflandiriimaktadir. Cizim sirasinda yapilan hatalari duzeltmek
ve resim kagidini temizlemek igin kullanilirlar.

» Yumusak silgiler: B harfi ve arkasindaki rakam ile belirtilen
silgilerdir. Kauguk, vinil ya da plastikten yapilir. Yumusak uclu
kalemler ile yapilan gizimler yumusak silgiler ile silinir.

» Sert silgiler: TB harfi ve arkasindaki rakam ile belirtilen
silgilerdir. Sert uclu kalemler ile yapilan cizimler sert silgiler ile
silinir.




2.3. T Cetvelleri

» T harfine benzedigi icin bu isim verilmistir. Yatay cizgilerin ¢iziminde,
resim kagitlarinin resim masalarina baglanmasinda ve gonyelerin
hareketlerinin kolaylastiriimasinda kullanilirlar.

» Birbiriyle 90 derecelik a¢l yapan bas ve cetvel kismindan olusurlar.
Sabit, ayarli ve cift basli ayarli olmak Uzere Uc¢ cesidi vardir.
Genellikle ahsap, plastik ve metalden uretilirler.

a. Sabit basli T cetveli b. (itf basl ayarli T cetveli

c. Ayarlanabilir basli T cefvelleri
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resim masasi \_‘ \,J resim masast

T cetveli ve gonyenini beraber kullaniimasi




2.4. Gonyeler ve Kullaniliglari

» Genellikle 30x60 ve 45x45 derecelik gonyeler kullaniimaktadir.
Asagida bunlarin birbirleri ve T cetvelleri ile birlikte kullanimina
iliskin ¢izimler gorulmektedir.

75° ve 105° gizimi 15° ve 165° cizimi

I cetveli ve gonye ile agisal cizim ornekleri



2.5. lletkiler

» Standart gonyeler ile cizilemeyen 0-360 derece araligindaki acilarin
olcum ve isaretlenmesinde kullanilan aletlerdir.
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2.6. Pergeller

» Birbirine mafsalla baglanmis iki koldan olusan, daire ve vyay
ciziminde, oOlcu tasima ve esit boluntuleri isaretleme islemlerinde
kullanilan ¢izim araglaridir.

» Sabit ve eklemli ayaklar, cevirme kolu, u¢c takma aparati ve igne
Kisimlarindan olusurlar.
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2.7. Egri Cetvelleri (Pistoleler)

» Elips, parabol, hiperbol, helis vb. egrilerin birlestirimesinden olusan
bir cetvel turudur. Pergel ve sablonlarla cizilemeyen standart
olmayan egrilerin ciziminde kullanilirlar. Her cesit yay cizimine
uygun kenarlara sahiptirler. Cizilecek egrinin once bazi noktalari
isaretlenir. Sonra pistolenin uygun kenari ile bu noktalar birlestirilir.
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2.8. Teknik Resimde Kullanilan Kagitlar

Teknik resimde kullanilan kagitlar ¢izilecek resmin cinsine ve kullanilacag: yere gore
secilir. Genel olarak kullanilan kagitlar bes gruba ayrilir:

> Saydam olmayan resim Kkagidi: Beyaz renkte, sert ve yirtilmaya karsi
dayanikh kagitlardir. Kursun kalemle 1y1 ¢izim yapilmasina imkdn veren, 1z
birakmadan silinebilen kagitlardir.

> Aydinger: Bu kagitlara genellikle kopyasi cikarilarak cogaltilacak resimler
cizilir. Genellikle saydam olmayan resim kagidina kursun kalemle ¢izilen resim,
aydingere kopya edilir. Bu yiizden aydinger kagitlari alttaki resmi en ince
ayrintisina kadar gosterecek saydamlhikta olmalidir. Bu kagitlara ozalit
kopyalarin1 daha 1y1 ¢ikmasi sebebiyle genellikle ¢ini miirekkebi ile ¢izim
yapilir.

> Ozalit kagidi: Aydingere c¢izilmis resimlerin en ucuz ve en fazla kullanilan
cogaltma metodu ozalit kdgidina c¢ikarilan kopyalardir. Ozalit kagitlari, bir
yiiziine 1518a kars: hassas 0zel madde siirtilmis kagitlardir.

» Fotokopi kagitlari: Teknik resimler, fotokopileri alinarak da cogaltilabilir.
Fotokopinin ozalit kopyaya istiinliigli, resimlerin aydinger kagidina c¢izilme
zorunlulugu olmamasidir.

> Milimetrik kagit: Uzerlerine herhangi bir renkte milimetrik taksimat basilmis
kagitlardir. Genel olarak grafiklerin veya krokilerin ¢izilmesinde kullanilir.



2.8.1. Standart Teknik Resim Kagitlar

» Teknik Resimde TSE tarafindan kabul edilen standart (A) serisi
resim kagitlari kullanilmaktadir.

» Bu seri, alanti 1 metrekare ve boyutlari 1:212 olan
841mmx1189mm boyutunda olan AO kagidi ile baslamaktadir.

» Bu kagit, her defasinda ikiye boliinerek sirasiyla A1, A2, A3,
A4, A5 ve A6 kagitlar elde edilmektedir.

» Bunlar icinde en vyaygin kullanilanlari boyutlari itibari ile
A4 (210mmx297mm) ve A3 (297mmx420mm) olanlarndir.

» Cizim kagitlarinda resim Uzerinde belirtilmeyen bilgiler antet
adi verilen alanda belirtilir.



2.8.2. Standart Resim Kagidi Boyutlari

420 mm ————————
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A4 ve A3 Kagitlarinin Boyutlari
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2.8.3. Antet Ornekleri
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420

A1 kdgidinin katlanmasi

2.8.4. Resim Kagitlarinin Katlanisi
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2.9. Teknik Resim Masalari

> _(")zel yapllmis ayaklar uzerine yerlestiriimis resim tahtalaridir.
Istenilen yukseklik ve egime ayarlanabilirler. Tablanin egimi 25
derece ve yuksekligi 80 cm kadardir.

» Resim masasi olmayan yerlerde her turlU masaya baglanabilecek
buyuklukte seyyar resim tahtalari da vardir.

Resim tahtalar



2.10 Bantlar

» Teknik resimde c¢izim kagitlarinin ¢izim masalarina baglanmasi igin
cesitli bantlar kullanilir. Bu bantlarin ¢izim kagitlarini yipratmamasi
istenir. Genellikle seffaf aydinger kagidi bantlari kullanilir.




2.11. Cizgi Cesitleri

standartlastiriimisgtir.

(izgi cesitleri ve kalinlik gruplar

» Teknik Resimde c¢izgi tipleri ve kalinliklari TS 88-20'ye gore
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3. 1IZDUSUMLER

» Bir noktanin, bir dogrunun veya bir duzlemin isinlar yardimi ile bir
duzlem uzerine dusurulen goruntusune izdisim denir. Bu
goruntulerini elde etme yontemine ise izdidsim metodu denir.
lzdUisim olusturmaktaki amac¢ cismin 6zelligini en iyi sekilde
anlatabilmektir.

> lzdlisim 1sinlar bir i1sik kaynagindan ya da sonsuzdan gelerek
cismin belirli noktalarinin goruntisunu izdusum duzlemine dusurur.
Genellikle bakis dogrultusu izdusum duzlemine diktir. Uzaydaki bir
cismin bir 1sik kaynagi altinda yere veya duvara yansiyan golgesi
izdUsum icin iyi bir ornektir.

> lzdisumin olusabilmesi icin; cisim, i1sitk kaynadi, isinlar ve
izdlisum duzleminin olmasi gerekir.



3.1. Merkezi (Konik) lzdiisiim

» Belirli bir 1sik kaynagindan c¢ikan egik 1sinlarin cismin koge noktalarindan
gecerek izdusum duzlemi uzerinde olusturdugu goruntusune merkezi
(konik) izdiisim denir. Bu sekilde elde edilen izdusum cismin gercek
boyutlarindan daha buyutktir. Cogunlukla mimari, insaat ve dekorasyon
cizimlerinde kullanilir.

» Cisim izdusum duzlemi ile izdisum merkezi arasinda olursa izdusum
dizlemindeki goruntist buyltk olur. Cisim izdisim merkezine
yaklastikga goruntusu daha da buyur. Bu buyume ve kuculmeye karsin
goruntusu her zaman cisimden daha buyuktur.

> lzdlisUm dizlemi, izdlisim diizlemi ile cisim arasinda bulunursa cismin
iIzdusumu kuculur.

izdiistim
izdUstim 1ginlari  Cisim izdiisim diizlemi
, Cisim
lzdusum 1sinlari

. -
Bakis noktasi

(izdlisim merkezi)  izdisim diizlemi \ Bakis noktas| izdiistim
(Izdlistim merkezi)

P —

izdisim diizlemi



3.2. Paralel Izdiigiim

» Kaynagi belli olmayan ve birbirine paralel gelen isinlarin cismin
koselerinden gecerek izdusum duzlemi Uuzerinde olusturdugu
goruntisune paralel izdiisiim denir.

» Cismin sadece On gorunus boyutlari ile izdusum boyutlari birbirinin
aynidir. Dik izdiisiim ve Egik izdiustm olarak ikiye ayrilr.

cisim

cisim N
1zdisdm
ISInt

izdlsdm

Isin \
£

/mﬁm diizlemi

Uik izdusdm Egik izdiistim

1zdusum

izdiusdm

jzdisum dizlemi




3.3. Temel lzdiisiim Diizlemleri

> |zdlisimin elde edildigi ve birbirine dik oldugu kabul edilen
bitisik duzlemlerdir. Temel izdusum duzlemleri 4 bolge olarak
belirlenmigtir. Metrik olgu sistemini kullanan ulkeler 1. Bolgeyi,
parmak olcu sistemini kullananlar ise 3. Bolgeyi kullanmaktadir.
TS ISO 5458-2'de 1. Bolge kullanimi standartlastiriimistir.

» Temel izdusum duzlemleri olan yatay, alin ve profil duzlemlerini
bir arada bulunduran 1. Bolgeye Diedr Diizlemi denir.




3.3. Temel lzdiisiim Diizlemleri

» Yatay duzlem: Diedr duzleminde yere paralel olan, cisme uUstten
bakildiginda elde edilen izdusumun cizildigi duzlemdir. Cisimlerin
ustten gorunusleri yatay duzleme cizilir.

» Alin duzlemi: Diedr duzleminde yere dik olan, cisme karsidan

bakildiginda elde edilen izdUsumun cizildigi duzlemdir. Cisimlerin on
gorunusgleri alin duzlemine cizilir.

Profil duzlemi: Diedr duzleminde yere dik olan, cisme sol yan

kKismindan bakildiginda elde edilen izdusumun cizildigi duzlemdir.
Cisimlerin yan gorunusleri profil duzlemine cizilir.
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Yatay
izdlisiim
diizlemi
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3.3. Temel lzdiisiim Diizlemleri

Diedr izdusum duzleminin duz bir duzlem olacak sekilde acilmis
haline Epltr Diizlemi denir. Diedr duzleminin alin duzlemi sabit
tutularak yatay duzlem 90 derece asagi ve profil duzlemi ise 90
derece saga dondurulerek elde edilir.
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’ " 1 Profil diizlem
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Profil diizlem A
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Yatay diizlem .

Aln izdiigiim  ° Profil izdiisiim
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3.3. Temel lzdiisiim Diizlemleri

» Bir cismin diedr ve epurdeki gorunusleri asagida verildigi sekildedir.

A

\

Cismin izdusumlerinin epurde gosterilmesi
Cismin izdusumlerinin diedrde gosterilmesi



3.4. Noktanin Izdiistimlerinin Bulunmasi

>
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Bir noktanin duzlemler uzerindeki izdusumlerinin bulunabilmesi ig¢in
noktalarin izdisim duzlemleri ne olan mesafelerinin bilinmesi gerekir. Bu
mesafelere noktanin koordinatlari denir. Noktanin epurdeki yerini
belirlemek ve yatay, alin ve profil izdusum duzlemlerindeki izdGstUmlerini
bulmak icin sirasiyla kot, uzaklik ve aralik degerlerinin bilinmesi gerekir.

Kot: O merkez noktasindan baslayan Y dogrultusundaki dik mesafedir.
Uzaklik: O merkez noktasindan baslayan Z dogrultusundaki dik mesafedir.
Aralik: O merkez noktasindan baslayan X dogrultusundaki dik mesafedir.
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3.4. Noktanin Izdiigsiimlerinin Bulunmasi

» Koordinatlari (kot, uzaklik, aralik) seklinde verilen A noktasinin
epurdeki izdusumleri asagidaki islem sirasi ile bulunur.

1. Verilen kot, uzaklik ve aralik degerleri cetvelle dusey ve yatay
eksenlerde isaretlenir.

2. Dusey ve yatay eksende isaretlenen noktalardan katlama cizgilerine
dik ve paralel yatay tasima cizgileri surekli ve ince olarak c¢izilir.

3. 45x45 derecelik gonye veya pergel yardimi ile yatay ve profil izdisum
duzlemleri arasinda tasima islemleri gergeklestirilir.

4. Paralel ve dik cizgilerin yatay, alin ve profil izdusum duzlemlerinde
kesisim yerleri isaretlenerek buralara nokta konulur.

5. Nokta ismi kucuk harfle, izdUsum dizlemi buyuk harfle sirasiyla A, Y, P
seklinde veya yine sirasiyla |, Il, Ill Ustu seklinde gosterilir.



3.4. Noktanin Izdiigsiimlerinin Bulunmasi
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3.5. Dogrularin Siniflandiriimasi
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UC DOGRUSU DUSEY DOGRU YER EKSENINE PARALEL DDGRU
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YATAY DOGRU ALIN DOGRUSU PROFIL D:::-Gnisu
1. 0ZEL DOGRULAR
a. uc dogrusu
K b. dusey dogru
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YER EKSENINDEN GECEN DOGRU

GELISIGUZEL DOGRU

€. yer eksenine paralel dogru

2. YAR! OZEL DOGRULAR
d yatay dodgru
e.alin dorusu
f. profil ogrusu

3. GELISI GUZEL DOGRULAR
g-yer ekseninden gecen dofruj
h.gelisi glzel dodru




3.6.1. Dogrularin lzdiisimleri

1) Gelisigiizel Dogru: izdiisiim diizlemlerine gore

hicbir 6zelligi olmayan dogrulara gelisigiizel dogru denir.

K, L, M, N harfleri ile gosterilir.

_ dogrunun _f_______...fl

“' dosey izi i /|

" yatay izin ,

disey
izdlisiimil

i
|
dlsey izin
yatay
a’ izdgOma
__ dogrunun
“yatay izi




3.6.2. Dogrularin Izdiisiimleri

2) Yatay Dogru (D,): Yatay izdiigiim diizlemine paralel
dizlemler tiizerinde bulunan dogrulara denir.

Vk” an krr bn

{
|

vy ke

» Yatay dogrunun epur ozelligi: Dlsey izdusumu yer eksenine paralel,
yatay izdusumu ise gelisiguzel konumda ve gercek boydadir.




3.6.3. Dogrularin lzdiisumleri

3) Alin Dogrusu (D,): Disey izdiisiim diizlemine paralel
duzlemler tizerinde bulunan dogrulara denir.

Vv

» Alin dogrusunun epur ozelligi: Yatay izdusumu yer eksenine paralel,
dusey izdusumu gelisiguzel konumda ve gercek boydadir.




3.6.4. Dogrularin lzdiisiimleri

4) Profil Dogrusu (D,): Profil izdiisiim dizlemine
paralel duzlemler tuizerinde bulunan dogrulara denir.

» Profil dogrusunun epur ozelligi: Yatay ve alin izdusimleri yer
eksenine dik, profil izdusimu gelisiguzel konumdadir.




3.6.5. Dogrularin Izdiisiimleri

5) Diisey Dogru: Yatay izdiisiim diizlemine dik, diisey
izdusum duzlemine paralel dogrulara denir.

- V VR"_>Q¢,

1!

a

,'J

b

hﬁ.

» Dusey dogrunun epur ozelligi: Dusey izdusumu yer eksenine dik
ve gercek boyda, yatay izdusumu ise bir noktadir.




3.6.6. Dogrularin lzdiisimleri
6) Uc Dogrusu: Disey izdiisiim dizlemine dik, yatay
izdusum duzlemine paralel dogrulara denir.
au’ \b”a VIF(F

i

"

a" bﬁﬂvk

?

» Uc dogrusunun epur ozelligi: Yatay izdusumu yer eksenine dik ve
gercek boyda, alin izdusumu ise bir noktadir.




3.6.7. Dogrularin lzdiisimleri
7) xy Yer Ekseninden Gecgcen Dogru:

» Xy yer ekseninden gecen dogrunun epur ozelligi: Dogrunun yatay
ve alin izdusumleri yer ekseni Uzerinde bir noktada kesisirler.




3.6.8. Dogrularin Izdiisiimleri

8) xy Yer Eksenine Paralel Dogru:
a” kH‘ bH

» Xy yer eksenine paralel dogrunun epur ozelligi: Dogrunun kotlari kendi
aralarinda birbirine esittir ve her iki izdusumu de gergek boydadir.




4. PERSPEKTIFLER

» Cisimlerin gozimuze gorundugu sekliyle yani derinlik algisiyla ug
boyutlu bir goéruntsle ifade edilmesine perspektif gorunids denir.
Perspektif resimler bir cismin farkli gorunuslerini (Ust, on, yan vb.) bir
cizimde gormemizi saglarlar.

> Ornek olarak bir kipun eslenik dik izdisumi ve perspektif resmi
asagida gorulmektedir. Kupun temel boyutlari (genislik, yukseklik ve
derinlik) eslenik dik izdusimde en az iki gorintsunun cizilmesiyle
verilebilir. Butun bu boyutlar perspektif resimde tek gortntsle verilebilir.

AP

klik

Yiikse

ONDEN GOR. SOL YAN GOR.

|

e 8

\\
LY

Derinlik

Genislik M

USTTEN GOR.

Eslenik dik izdusum gorunusleri Perspektif resim gorunusu



4.1. Perspektiflerin Siniflandiriimasi

PERSPEKTIF
PARALEL PERSFPEKTIF KONIK PERSPEKTIF
AKSONOMETRIK EGIK

PERSPEKTIF PERSPEKTIE
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IZOMETRIK DIMETRIK TEIMETRIH = JR e
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4.1. Perspektiflerin Siniflandiriimasi

PERSPEKTIF CESITLERI

Bir kacis noktali| |iki kagis noktali| [Us kagis noktali Kavaliyer Kabinet Militer
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Dimetrik Trimetrik




PERSPEKTIF CESITLERI

PARALFL PERSPFRTIF
LAKSONOMETRIK PERSFEKTIF (Paralel dik) 2- FGIK PFRSPEKTIF (Panlel efnk)
T - -
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oranl aada elur ' b viioh
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farkh oranlamda = tamboyda
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Aksonometrik Perspektif Cesitleri

e 1.1- izometrik perspektif: Bitiin kenarlardaki kisalma
oranlari ve eksenler arasindaki acilar esittir.

e 1.2- Dimetrik perspektif: Iki eksen dogrultusundaki
kisalma oranlari esit ancak Gglincl eksen dogrultusundaki
kisalma orani farklidir.

e 1.3- Trimetrik perspektif: Her {i¢c eksen dogrultusundaki
kisalma oranlari ve eksenler arasi acilar farklidir.




Perspektif Cesitleri

AKSONOMETRIK PERSPEKTIF CESITLERI

-

Trimetrik perspektif

x.{

lo={b={c
Y OX=0Y=02

(a) Isometric

- izometrik perspektif: Biitiin
kenarlardaki kisalma oranlar ve
eksenler arasindaki agilar esittir.

- Dimetrik perspektif: Iki eksen
dogrultusundaki kisalma oranlan esit
ancak Ucunci eksen dogrultusundaki

Dimetrik perspektif Kisalma orani farkhdir.

« Trimetrik perspektif: Her ¢
eksen dogrultusundaki kisalma
oranlari ve eksenler arasi acilar
farkhdir.

y Lo=lc y La,[b&{cunequal
OX=0Y OX,0¥,0Z unequal

(b) Dimetric (c) Trimetric



Perspektif Cesitleri

A- Izometrik Perspektif Cizimi

1- izometrik perspektif cizimine eksenlerden baslanir. T cetveli ve 30°lik gonye ile
yatayla 30°acilar yapan eksenler cizilir.

2. Eksenler Gzerine parcanin genislik, yukseklik ve derinlik dl¢uleri islenir.

3. Bu noktalardan eksenlere paralel dogrular cizilerek dikddrtgen prizmanin
perspektifi meydana getirilir.

4. Gorunuslerdeki bosluklar prizma tzerinde sirasiyla olusturulur.

5. Fazla gizgiler silinir, koyulastirma yapilarak perspektif tamamlanir.
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Perspektif Cesitleri

PARALEL PERSPEKTIF CIZILDIKTE T CEDVELLERININ KULLANMASI

> %

%

E § ' |: ]

Kavaliyer Perspektif

|zometrik Perspektif

O

E a*"a [ ‘ .
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Dimetrik Perspektif Kabinet Perspekiif

@

Trimetrik Perspektif Militer Perspektif




Perspektif Cesitleri

—_———re—

PARALEL PERSPEKTIF

Aksonometrik (Paralel) Perspektif

lzometrikPerspektif

x=1/1
y =1/
z=11
diizlem agilari = 30 - 30



Perspektif Cesitleri

PARALEL PERSPEE

Aksonometrik (Paralel) Perspektif

DimetrikPerspektif

| | ]
| % |

- i

x=11
y =11
2T /4
dizlem acilar = 7 ve 42°



Perspektif Cesitleri

PARALEL PERSPEKTIF

Aksonometrik (Paralel) Perspektif

TrimetrikPerspektif

—-
—
- z

Acilar ve kenar dlclleri farkli / degisken olabilir.



Perspektif Cesitleri

PARALEL PERSPEKTIF

Aksonometrik (Paralel) Perspektif

Egik (Kavaliyer) Perspektif

| | al
I ¥ |
- i

x =11
y=1/1
z2=1/2
diizlem agilart = 30, 45, 60



Perspektif Cesitleri

Dimetrik Perspektif

Iki kenari da ayni Slgekte (1:1) olup tiglincti kenar
farkli olgekte (1:2 vb.) olan izdusumlere dimetrik
perspektif denilmektedir.

« Bu durumda eksenlerden iki tanesi izdlsUm dzlemi
ile ayni aciy) yaparken, tctncl eksen izdistum
dizlemi farkh bir agi yapar.

Dimetrik sozclgl, iki dlgekli anlamina gelir.

*Agilar yaklasik 42° ve 7° oldugu taktirde. 42° ac1 yapan

kenarin kisalma orami 1:2. digerleri 1se 1:1 oraninda olur,
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Perspektif Cesitleri
|l TrimetrikPerspektit |

30°

30 45

» Perspektif eksenlerinin resim dizlemiyle yaptigi agilar, degisik olctlerde
ve perspektif eksenleri Gzerindeki kenarlarin kisalma oranlari birbirinden
farkliysa meydana gelen izdistime trimetrik perspektif denir.

= Trimetrik ifadesi, (¢ 6lgekli anlamina gelmektedir.

« Kenarlanin yaptigi acilar farkl oldugu icin kisalma oranlari da farkhdir.

» Ancak uygulamada fazla tercih edilmeyen bir perspektif tiriddr.



Perspektif Cesitleri

KAVALIYER PERSPEKTIF

B,

KABINET PERSPEKTIF

Kavaliyer ve kabinet perspektifler sadece derinlik
boyutunda farklilik gosterdiginden bunlara ait ¢izim
kurallarn ortaktir.

Disey duzlemlerinden biri resim dizlemine paralel
olacak sekilde konulmus bir prizmanin belirli noktalarinda
paralel egik gorme isinlari gecirilecek olursa, resim
dizleminde, prizmanin 3 boyutiu gérindsgleri bulunur. Bir
seklin, bir cismin, paralel egik izdisim yontemiyle
goranuslerinin Ugboyutlu olarak cizilmesidir ve bu ¢izime
kavaliyer perspeklif denilir. Paralel egik iz disimde en
onemli kural, sekiin digey duziemlerinden birinin resim
duzlemine paralelligidir.

YJ ':.'H




Perspektif Cesitleri

KUS BAKISI PERSPEKTIF

Butin boyutlan 1/1 dicekle, yataya gore 30° ve 60° aclan kullanilarak
cizilen perspektifiere kus bakisi (planometrik) perspektif denir. EQik
perspektifin bu cesidi kKavaliyer ve kabinet perspekdif kadar tercih
edilmez. Kug bakisi perspektifi cizilen parcalann ust yuzeyindeki
dairenin goruntlsi yine daire bicimindedir. Diger yUzeylerdeki dairelerse
izometrik perspektifte aniatilan dort merkezli elips yontemiyle cizilir

Kus bakisi perspektif tirinde, X ve Z eksenlerindeki boyutiar tam boyda
alinir

« Ustten gorinds tam boyda gizilir

« Ust ylzlerinde daire, dikdartgen, altigen gibi sekiller bulunan parcalann
perspektiflerinin ¢iziminde buylk kolaylik sagladigl icin tercih
edilmektedir.

« Kusbakisi perspektifie, bir kUpin yuzeyindekl dairenin perspektifi de
daire olarak gorunur. Diger ylzeydeki daireler Ise elips olarak ¢izilir..




Gelisiguzel Dogrunun
Tam Boyunun Bulunmasi

Gelisiglzel dogrunun TAM BOYU'nun bulunmasi

Tam b ——5

e




Odev no : 03

Odev adi : Kiire lizerindeki bir
noktanin kutupta teget duzlemdeki
izdiistimiiniin bulunmasi (Kiire
uzerindeki esit uzunluklarin
duzlemdeki deformasyonun
belirlenmesi)

izdiisiim merkezinin kiirenin merkezi
olmasi durumu

Olcek : 1/1
A Noktasi (¢=45 kuzey, A=30 dogu)

Kurenin yaricapi : R=50 mm

Esit uzunluk : S=15 mm

; - -
| et |
Fa | A [ |
| N |/ | | |
ekvator | L eestN bl - i
dizlemi | 0 5 : |
\ . 3! |
" | E N
N N S i
H“\ | >
| T ._..,éu- |
v " v i
|
SR . : |
i ~ [ |
! ™ !
| ¥ : \?\1:\‘\ | ‘
- | \ | I
/ | 1 |
/ ; |
/ ? i \".E |
i | || |
| i '] i | ad g1 | ]
ichd—1- Fo s=N=0 g, BURIE ___J
Greenwich ! I = ?‘300 (7 b }c‘ PT
A J




Odev no : 04

Odev adi : Kiire iizerindeki bir
noktanin kutupta teget duzlemdeki
jzdiisiimiiniin bulunmasi (Kiire
uzerindeki esit uzunluklarin
duzlemdeki deformasyonun
belirlenmesi)

jzdiisiim merkezinin kiirenin alt ucu
(Guney kutbu) olmasi durumu

Olcek : 11
A Noktasi (¢=30 kuzey, .=120 dogu)

Kurenin yaricapi : R=50 mm
Esit aralik : S= Ceyrek cember/3
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a' Kirenin yaricapi : R=32.5 mm

Esit aralik : S= B’den itibaren 15 derece aralikla
N’ye dogru C ve D cizilecek)
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/ Odev adi : Kiire Uizerindeki bir
y ‘noktanin ¢=30 derece

Zt7%  enleminde teget konideki

B _izdiistimiiniin bulunmasi

wea' /|1 | i | Olcek : 111
G ich N o sEN'zl otk - | .
merdyeni | &l Lt L i A Noktasi (9=60 kuzey, 1=120
\ N dogu)
| P Kirenin yaricapi : R=32.5 mm

Esit aralik : S= B’den itibaren
15 derece aralikla N’ye dogru C
ve D cizilecek)




Odev no : 07

Odev adi :
Olcek :

32.5 mm

Kurenin agilimi
: R=
N’f
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