
ELEKTROMETALÜRJİ 

ELEKTROLİTTE AKIM DAĞILIMI 



GENEL BİLGİLER 
Elektrometalürjide  elektrod yüzeylerinin yapısının 

önemli etkilerinin olduğu bilinen bir temel bilgidir. 
Bu bilginin ışığı altında; aım dağılımı; 

1. Geometrik şekle, 

2. Çözelti ve elektrolitin iletkenliğine, 

3. Aşırı gerilimde aktiviteye, 

4. Aşırı gerilimde difüzyona, 

5. Sistemin hidrodinamiğine  bağlıdır.  

Akım dağılımının şekli önemlidir. Bunun tespiti 
WAGNER, NEWMAN bağıntısı ile hesaplanabilir. 



Birimsiz WAGNER sayısı; 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Boy kısa, iletkenlik yüksek ve U-I eğrisinin eğimi büyük 
olmalıdır. 



Hücrenin Direnci 









Kenar Direnç Etkisi 



Hücre gerilimi “U”, denge gerilimi farkı “E”, öz direnç 
“ρ”, elektrodlar arası “l”, akım yoğunluğu “j”, akım 

çizgileri arasındaki uzaklık “1i” ve akım çizgisi nin 

akım yoğunluğu “ji” olarak; 

U - E = ρ l j 

Ve 

U – E = ρ li ji 

Olup,  ji + ∆ji – j = U –E /ρ(1/li –1/li + ∆li) 

ve jc,max ≈ 1,3 j 

Elektrodlar arasındaki minimum uzaklık; 

leff,e,min = 2 / (4 - √2) l 

ρ li = ρ leff,e,minjc,max 

 



Elektrodlar hücre yüzeyine temas etmemelidir. 
Elektrodlar arasındaki gerilim; 

Homojen olarak, U = E + ηa + ηc+ρlj 

U = E + ηa,e + ηc,e+ρleff,e je 

ηa ve ηc anodik ve katodik akım potansiyeli, 

ηa,e ve ηc,e anodik ve katodik kenar akım potansiyeli, 

ηa,e + ηc,e = ηa + ηc - ρleff,e je 

ve 

ρlj =ρleff,e je 

 







Akım Yoğunluğunun Değişimi 





Düşük Anod Potansiyelindeki 
Polarizasyon 















Köşe Etkisi 






