
2017-2018 AATT – IZGARA ÜNİTESİ 

UYGULAMA NOTLARI 

Proje Bilgileri 

Şehir   : Şanlıurfa/Harran 

Proje Başlangıcı : 2017 

Proje+inşaat süresi : 4 yıl 

Proje Ömrü  : 30 yıl 

Proje başlangıç yılı : 2017+4=2021 

I.Kademe  : 2017+4+15=2036 

II.Kademe  : 2036+15=2051 

2021 Nüfusu  : 96304 kişi 

2036 Nüfusu  : 150040 kişi 

2051 Nüfusu  : 233758 kişi 

 

Tablo 1. Harran ilçesi nüfus değerleri 

Debi (m
3
/sn) 2021 2036 2051 

Qort 0,22 0,403 0,71 

Qmax 0,34 0,57 0,99 

Qmin 0,133 0,25 0,43 

 

Tasarım Adımları 

1) Kaba ızgara yaklaşım kanalı boyutlandırma 

2) Kaba ızgara ünitelerinin boyutlandırması 

3) Kaba ızgara yük kaybı hesabı 

4) Kaba ızgara atık miktarı hesabı 

5) İnce ızgara yaklaşım kanalı boyutlandırma 

6) İnce ızgara ünitelerinin boyutlandırması 

7) İnce ızgara yük kaybı hesabı 

8) İnce ızgara atık miktarı hesabı 

9) Giriş borusu tasarımı 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



GİRİŞ BORUSU TASARIMI 

Kanalizasyon borusundaki maksimum debi için müsaade edilen doluluk oranı 2/3’tür. O halde 

Qdolu=0,57 m
3
/sn / (2/3)= 0,85 m

3
/sn              (2036 yılı için) 

Boru tam dolu olarak tasarlansaydı 0,85 m
3
/sn’lik debi ile akması gerekirdi. Tam dolu boru 

için müsaade edilen maksimum hız 2 m/sn’dir. O halde, 

Aboru=Qdolu/Vmax=0.85/2=0,425 m
2
 

Aboru=pi.R
2
/4=0,425 m

2
 ise R=0,736 m=736 mm 

Beton boru olacak olan giriş borusu için satın alınabilecek en uygun çap 800mm olacaktır. Bu 

borunun et kalınlığı 135 mm’dir. 

1) KABA IZGARA YAKLAŞIM KANALI BOYUTLANDIRMA 

Izgaranın yerleştirileceği kanaldaki su hızının dağılımı, ızgaranın sorunsuz işletilmesi 

açısından önemlidir. Bu nedenle yaklaşım kanalındaki hız 0,5<V<1,5 m/sn aralığında 

olmalıdır. Açık kanalların boyutlandırılmasında kullanılan en yaygın formül Manning 

formülüdür.  

 

 Q= (1/n) x  R
2/3 

x  J
1/2

 x A 

Bu formüllerde kullanılan değerler aşağıda verilmiştir. 

Q =  Debi (m³/sn) 

n =  0.017 (düzgün çimento yüzeyi için) 

R =  Islak alan/ıslak çevre  R=(B.h)/(B+2.h) 

B =  Açık kanal genişliği (1 m) 

J =  Kanal taban eğimi (1/1000) 

h =  Kanaldaki su yüksekliği (m) 

 

Toplam 2 adet (1+1 yedek) Yaklaşım Kanalı ve Kaba Izgara tasarlanacaktır. Açık kanalda 

oluşacak su yükseklikleri ve hızları hesaplanarak aşağıda verilmiştir. 

 

 

 



Toplam 1 ünite devrede iken (2036 yılı için): 

 

Qort   : 0,403 m
3
/sn 

Qmax   : 0,57 m
3
/sn 

Kanal Genişliği, b  : 1 m 

Kanal Eğimi, s  : 0,001 

Pürüzlülük, n   : 0,017 

 

Q= (1/n) x  R
2/3 

x  J
1/2

 x A 

Ortalama debiye göre: 

0,403= (1/0,017) x  ((1xh)/(1+2xh))
2/3 

x 0,001
1/2

 x (1xh) 

 

Bu formülle çözüme ulaşmak, deneme yanılma metodu kullanmak gerektirmektedir. Gerekli 

iterasyonlar neticesinde: 

h=0,53 m  

Vort=Qort/A=(Qort/(B x h)=0,403/(1x0,53)=0,76 m/sn uygundur. 

 

Maksimum debiye göre: 

0,57= (1/0,017) x  ((1xh)/(1+2xh))
2/3 

x 0,001
1/2

 x (1xh) 

 

Bu formülle çözüme ulaşmak, deneme yanılma metodu kullanmak gerektirmektedir. Gerekli 

iterasyonlar neticesinde: 

h=0,7 m  

Vort=Qort/A=(Qort/(B x h)=0,57/(1x0,7)=0,8 m/sn uygundur. 

 

 

 

 

Toplam 1 ünite devrede iken (2021 yılı için): 

 

Qort   : 0,22 m
3
/sn 

Qmax   : 0,34 m
3
/sn 

Kanal Genişliği, b  : 1 m 

Kanal Eğimi, s  : 0,001 

Pürüzlülük, n   : 0,017 

 

Q= (1/n) x  R
2/3 

x  J
1/2

 x A 



Ortalama debiye göre: 

0,22= (1/0,017) x  ((1xh)/(1+2xh))
2/3 

x 0,001
1/2

 x (1xh) 

 

Bu formülle çözüme ulaşmak, deneme yanılma metodu kullanmak gerektirmektedir. Gerekli 

iterasyonlar neticesinde: 

h=0,34 m  

Vort=Qort/A=(Qort/(B x h)=0,22/(1x0,34)=0,65 m/sn uygundur. 

 

Maksimum debiye göre: 

0,34= (1/0,017) x  ((1xh)/(1+2xh))
2/3 

x 0,001
1/2

 x (1xh) 

 

Bu formülle çözüme ulaşmak, deneme yanılma metodu kullanmak gerektirmektedir. Gerekli 

iterasyonlar neticesinde: 

h=0,47 m  

Vort=Qort/A=(Qort/(B x h)=0,34/(1x0,47)=0,72 m/sn uygundur. 

 

 

Toplam 1 ünite devrede iken (2051 yılı için): 

 

Qort   : 0,71 m
3
/sn 

Qmax   : 0,99 m
3
/sn 

Kanal Genişliği, b  : 1 m 

Kanal Eğimi, s  : 0,001 

Pürüzlülük, n   : 0,017 

 

Q= (1/n) x  R
2/3 

x  J
1/2

 x A 

Ortalama debiye göre: 

0,71= (1/0,017) x  ((1xh)/(1+2xh))
2/3 

x 0,001
1/2

 x (1xh) 

 

Bu formülle çözüme ulaşmak, deneme yanılma metodu kullanmak gerektirmektedir. Gerekli 

iterasyonlar neticesinde: 

h=0,83 m  

Vort=Qort/A=(Qort/(B x h)=0,71/(1x0,83)=0,85 m/sn uygundur. 

 



Maksimum debiye göre: 

0,99= (1/0,017) x  ((1xh)/(1+2xh))
2/3 

x 0,001
1/2

 x (1xh) 

 

Bu formülle çözüme ulaşmak, deneme yanılma metodu kullanmak gerektirmektedir. Gerekli 

iterasyonlar neticesinde: 

h=1 m  

Vort=Qort/A=(Qort/(B x h)=0,99/(1x1)=0,99 m/sn uygundur. 

 

Tablo 2. Kaba ızgara Yaklaşım Kanalı Değerleri 

2021 2036 2051 

Q (m3/sn) h (m) V (m/sn) Q (m3/sn) h (m) V (m/sn) Q (m3/sn) h (m) V (m/sn) 

Qmin 0,133 0,24 0,55 Qmin 0,25 0,37 0,67 Qmin 0,43 0,56 0,77 

Qort 0,22 0,34 0,65 Qort 0,403 0,53 0,76 Qort 0,71 0,83 0,85 

Qmax 0,34 0,47 0,72 Qmax 0,57 0,7 0,8 Qmax 0,99 1 0,99 

 

 

 

2) KABA IZGARA ÜNİTELERİNİN BOYUTLANDIRMASI 

Atıksu arıtma tesislerini korumak ve tıkanmaları önlemek için kaba ızgara kullanılacaktır. 

Kaba Izgara, ızgara kanalına yerleştirilecektir. Izgara için seçilen proje kriterleri aşağıda 

verilmiştir. 

Kaba ızgara ünitesi I. Kademe için 1 adet asıl + 1 adet  yedek olup toplam 2 adettir. Mekanik 

temizlemeli kaba ızgara (çubuk aralığı 50 mm) ile donatılmış ve bu ekipmanlar, atıksu ile 

gelen kaba pislikleri bertaraf ederek terfi pompaları ile boru tesisatı donanımına gelebilecek 

hasarı önlemektedir. 

Izgara kanalları, kaba ızgara giriş ve çıkışlarında yer almak üzere aktüatörlü motorlu sürgülü 

kapaklarla donatılacaktır. Her ızgara kanalı için sürekli yedek bir kanal hazırda olacak ve her 

bir ızgaranın önüne ve arkasına 1’er adet kapak konulacaktır. Herhangi bir ızgara arıza 

yaptığında o ızgaraya ait giriş ve çıkış kapakları kapatılarak bakımı yapılabilecektir.  

Tesiste boyutlandırma hesapları I. Kademeye göre yapılmış olup II. Kademe ve proje 

başlangıcı için tahkikler yapılmıştır. 

Kaba Izgara Karakteristikleri 

Miktar   : 2 adet (1 asıl + 1 yedek) 

Malzeme  : Paslanmaz çelik 316L 

Çubuk aralığı  : 50 mm 

Çubuk kalınlığı : 10 mm 

Brüt Kanal genişliği : 1 m 

Net Kanal genişliği : 0,80 m 



 

2036 yılı için ızgara tasarımı: 

Qort   : 0,403 m
3
/sn 

Qmax   : 0,57 m
3
/sn 

B   : Izgara kanal genişliği, m  

n   : Çubuk sayısı, adet 

ça   : Çubuk aralığı, m 

çk   : Çubuk kalınlığı, m 

 

Brüt Izgara Genişiliği = 1 m 

Çubukların Kanal Duvarından Uzaklığı = 0,010 m 

Net Izgara Genişliği = 1 – 2 x 0,10 =0,80 m 

0,80 m ızgara genişliği için çubuk sayısı; 

  çançknB  1                               05,0101,080,0  nn  

n ≈ 13 adet kaba ızgara çubuk seçilmiştir. 

 

 

Çubuklar arası hız (% 25 tıkanma durumunda); 

Not: Izgara çubukları arasındaki hız ortalama 0,75 m/sn maksimum 1.85 m/sn olmalıdır 
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ç
 

 

2036 yılı için: 

Tablo 3. Kaba ızgara Yaklaşım Kanalı Değerleri (Tablo 2’den alınmıştır) 

2036 

Q (m3/sn) h (m) V (m/sn) 

Qmin 0,25 0,37 0,67 

Qort 0,403 0,53 0,76 

Qmax 0,57 0,7 0,8 

 

Qort = 0,403 m
3
/sn için, 

   
snmV

ç
/44,1

75,053,005,0113

403,0



  

 

Qmax = 0,57 m
3
/sn için, 

   
snmV

ç
/5,1

75,07,005,0113

57,0



  

 

 



2021 yılı için: 

Tablo 4. Kaba ızgara Yaklaşım Kanalı Değerleri (Tablo 2’den alınmıştır) 

2021 

Q (m3/sn) h (m) V (m/sn) 

Qmin 0,133 0,24 0,55 

Qort 0,22 0,34 0,65 

Qmax 0,34 0,47 0,72 

 

Qort = 0,22 m
3
/sn için, 

   
snmV

ç
/23,1

75,034,005,0113

22,0



  

 

Qmax = 0,34 m
3
/sn için, 

   
snmV

ç
/38,1

75,047,005,0113

34,0



  

 

 

2051 yılı için: 

Tablo 5. Kaba ızgara Yaklaşım Kanalı Değerleri (Tablo 2’den alınmıştır) 

2051 

Q (m3/sn) h (m) V (m/sn) 

Qmin 0,43 0,56 0,77 

Qort 0,71 0,83 0,85 

Qmax 0,99 1 0,99 

 

Qort = 0,71 m
3
/sn için, 

   
snmV

ç
/63,1

75,083,005,0113

71,0



  

 

Qmax = 0,99 m
3
/sn için, 

   
snmV

ç
/8,1

75,0105,0113

99,0



  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



3) KABA IZGARA YÜK KAYBI HESABI 

 

Tıkanmış olan, yani henüz temizlenmemiş durumdaki ızgaralardaki yük kaybı aşağıdaki  

şekilde hesaplanır. 

 

h = B x (w/b)
4/3

 x (V
2
 / 2g) x sin  

 

Burada; 

h : Yük kaybı (m) 

w : Çubuk kalınlığı (m) 

b : Çubuk aralığı (m) 

B : Çubuk şekli faktörü (dikdörtgen kesit için 2,42) 

V : Izgara çubukları arasındaki hız, (m/sn) 

 : Izgara çubuklarının yatayla yatığı açı (60
o
 seçilmiştir.) 

Izgaranın %25 tıkalı olduğu kabulüyle; 

b=0,05 x (1-0,25) = 0,0375 

 

2036 yılı için: 

Ortalama debide kaba ızgarada oluşacak yük kaybı; 

hort  = [2,42 x (0,01/0,0375)
4/3

 x (1,44)
2
 / (2x9,81)] x sin 60 

hort   = 0,04 m kabul edilmiştir. < 0,15 m 

 

 

Maksimum debide kaba ızgarada oluşacak yük kaybı; 

hmax  = [2,42 x (0,01/0,0375)
4/3

 x (1,5)
2
 / (2x9,81)] x sin 60 

hmax   = 0,044 m kabul edilmiştir. < 0,15 m 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



4) KABA IZGARA ATIK MİKTARI HESABI 

2036 yılı için 

2036 nüfusu    = 150040 kişi 

Özgül Üretim Hızı    = 5 L/kişi.yıl 

Günlük Izgaralanan Miktar   = günmyıım /  2/  750
1000

5
150040

33
  

Atık Yoğunluğu   : 1.100 3
 / kg m  

Atığın Katı Muhtevası  : %40 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



5) İNCE IZGARA YAKLAŞIM KANALI BOYUTLANDIRMA 

Izgaranın yerleştirileceği kanaldaki su hızının dağılımı, ızgaranın sorunsuz işletilmesi 

açısından önemlidir. Bu nedenle yaklaşım kanalındaki hız 0,3<V<1m/sn aralığında olmalıdır. 

Açık kanalların boyutlandırılmasında kullanılan en yaygın formül Manning formülüdür.  

 Q= (1/n) x  R
2/3 

x  J
1/2

 x A 

Bu formüllerde kullanılan değerler aşağıda verilmiştir. 

Q =  Debi (m³/sn) 

n =  0.017 (düzgün çimento yüzeyi için) 

R =  Islak alan/ıslak çevre  R=(B.h)/(B+2.h) 

B =  Açık kanal genişliği (1 m) 

J =  Kanal taban eğimi (1/1000) 

h =  Kanaldaki su yüksekliği (m) 

 

Toplam 2 adet (1+1 yedek) Yaklaşım Kanalı ve İnce Izgara tasarlanacaktır. Açık kanalda 

oluşacak su yükseklikleri ve hızları hesaplanarak aşağıda verilmiştir. 

 

Toplam 1 ünite devrede iken (2036 yılı için): 

 

Qort   : 0,403 m
3
/sn 

Qmax   : 0,57 m
3
/sn 

Kanal Genişliği, b  : 0,8 m 

Kanal Eğimi, s  : 0,001 

Pürüzlülük, n   : 0,017 

 

Q= (1/n) x  R
2/3 

x  J
1/2

 x A 

Ortalama debiye göre: 

0,403= (1/0,017) x  ((0,8xh)/(0,8+2xh))
2/3 

x 0,001
1/2

 x (0,8xh) 

 

Bu formülle çözüme ulaşmak, deneme yanılma metodu kullanmak gerektirmektedir. Gerekli 

iterasyonlar neticesinde: 

h=0,68 m  

Vort=Qort/A=(Qort/(b x h)=0,403/(0,8x0,68)=0,74 m/sn uygundur. 

 

 

 



Maksimum debiye göre: 

0,57= (1/0,017) x  ((0,8xh)/(0,8+2xh))
2/3 

x 0,001
1/2

 x (0,8xh) 

 

Bu formülle çözüme ulaşmak, deneme yanılma metodu kullanmak gerektirmektedir. Gerekli 

iterasyonlar neticesinde: 

h=0,9 m  

Vort=Qort/A=(Qort/(b x h)=0,57/(0,8x0,9)=0,79 m/sn uygundur. 

 

Toplam 1 ünite devrede iken (2021 yılı için): 

 

Qort   : 0,22 m
3
/sn 

Qmax   : 0,34 m
3
/sn 

Kanal Genişliği, b  : 0,8 m 

Kanal Eğimi, s  : 0,001 

Pürüzlülük, n   : 0,017 

 

Q= (1/n) x  R
2/3 

x  J
1/2

 x A 

Ortalama debiye göre: 

0,22= (1/0,017) x  ((0,8xh)/(0,8+2xh))
2/3 

x 0,001
1/2

 x (0,8xh) 

 

Bu formülle çözüme ulaşmak, deneme yanılma metodu kullanmak gerektirmektedir. Gerekli 

iterasyonlar neticesinde: 

h=0,43 m  

Vort=Qort/A=(Qort/(b x h)=0,22/(0,8x0,43)=0,64 m/sn uygundur. 

 

Maksimum debiye göre: 

0,34= (1/0,017) x  ((0,8xh)/(0,8+2xh))
2/3 

x 0,001
1/2

 x (0,8xh) 

 

Bu formülle çözüme ulaşmak, deneme yanılma metodu kullanmak gerektirmektedir. Gerekli 

iterasyonlar neticesinde: 

h=0,59 m  

Vort=Qort/A=(Qort/(b x h)=0,34/(0,8x0,59)=0,72 m/sn uygundur. 

 

 

 



Toplam 1 ünite devrede iken (2051 yılı için): 

 

Qort   : 0,71 m
3
/sn 

Qmax   : 0,99 m
3
/sn 

Kanal Genişliği, b  : 0,8 m 

Kanal Eğimi, s  : 0,001 

Pürüzlülük, n   : 0,017 

 

Q= (1/n) x  R
2/3 

x  J
1/2

 x A 

Ortalama debiye göre: 

0,71= (1/0,017) x  ((0,8xh)/(0,8+2xh))
2/3 

x 0,001
1/2

 x (0,8xh) 

 

Bu formülle çözüme ulaşmak, deneme yanılma metodu kullanmak gerektirmektedir. Gerekli 

iterasyonlar neticesinde: 

h=1,08 m  

Vort=Qort/A=(Qort/(b x h)=0,71/(0,8x1,08)=0,82 m/sn uygundur. 

 

Maksimum debiye göre: 

0,99= (1/0,017) x  ((0,8xh)/(0,8+2xh))
2/3 

x 0,001
1/2

 x (0,8xh) 

 

Bu formülle çözüme ulaşmak, deneme yanılma metodu kullanmak gerektirmektedir. Gerekli 

iterasyonlar neticesinde: 

h=1,4 m  

Vort=Qort/A=(Qort/(b x h)=0,99/(0,8x1,4)=0,88 m/sn uygundur. 

 

Tablo 6. İnce ızgara Yaklaşım Kanalı Değerleri 

2021 2036 2051 

Q (m3/sn) h (m) V (m/sn) Q (m3/sn) h (m) V (m/sn) Q (m3/sn) h (m) V (m/sn) 

Qort 0,22 0,43 0,64 Qort 0,403 0,68 0,74 Qort 0,71 1,08 0,82 

Qmax 0,34 0,59 0,72 Qmax 0,57 0,9 0,79 Qmax 0,99 1,4 0,88 

 

 

 

 

 

 

 

 



6) İNCE IZGARA ÜNİTELERİNİN BOYUTLANDIRMASI 

İnce ızgaraların temel amacı mansaptaki proses donanımlarının korunması ve biyo-katı 

maddelerin yeniden kullanımını engelleyebilecek olan malzemelerin bertaraf edilmesidir. 

Atıksu arıtma tesislerini korumak ve tıkanmaları önlemek için kaba ızgara kullanılacaktır. 

Kaba Izgara, ızgara kanalına yerleştirilecektir. Izgara için seçilen proje kriterleri aşağıda 

verilmiştir. 

İnce ızgara ünitesi I. Kademe için 1 adet asıl + 1 adet  yedek olup toplam 2 adettir. Mekanik 

temizlemeli İnce ızgara (çubuk aralığı 10 mm) ile donatılmış ve bu ekipmanlar, atıksu ile 

gelen ince pislikleri bertaraf ederek terfi pompaları ile boru tesisatı donanımına gelebilecek 

hasarı önlemektedir. 

Izgara kanalları, ince ızgara giriş ve çıkışlarında yer almak üzere aktüatörlü motorlu sürgülü 

kapaklarla donatılacaktır. Her ızgara kanalı için sürekli yedek bir kanal hazırda olacak ve her 

bir ızgaranın önüne ve arkasına 1’er adet kapak konulacaktır. Herhangi bir ızgara arıza 

yaptığında o ızgaraya ait giriş ve çıkış kapakları kapatılarak bakımı yapılabilecektir.  

Tesiste boyutlandırma hesapları I. Kademeye göre yapılmış olup II. Kademe ve proje 

başlangıcı için tahkikler yapılmıştır. 

İnce Izgara Karakteristikleri 

Miktar   : 2 adet (1 asıl + 1 yedek) 

Malzeme  : Paslanmaz çelik 316L 

Çubuk aralığı  : 10 mm 

Çubuk kalınlığı : 10 mm 

Brüt Kanal genişliği : 1,4 m 

Net Kanal genişliği : 1,2m 

 

2036 yılı için ızgara tasarımı: 

Qort   : 0,403 m
3
/sn 

Qmax   : 0,57 m
3
/sn 

B   : Izgara kanal genişliği, m  

n   : Çubuk sayısı, adet 

ça   : Çubuk aralığı, m 

çk   : Çubuk kalınlığı, m 

 

Brüt Izgara Genişiliği = 1,4 m 

Çubukların Kanal Duvarından Uzaklığı = 0,010 m 

Net Izgara Genişliği = 1,4 – 2 x 0,10 =0,80 m 

1,20 m ızgara genişliği için çubuk sayısı; 

  çançknB  1                               01,0101,020,1  nn  

n ≈ 60 adet ince ızgara çubuk seçilmiştir. 



 

 

Çubuklar arası hız (% 25 tıkanma durumunda); 

Not: Izgara çubukları arasındaki hız ortalama 0,75 m/sn maksimum 1.85 m/sn olmalıdır 

 

    75%1
1



yçan

Q
V

ç
 

 

2036 yılı için: 

Tablo 7. İnce ızgara Yaklaşım Kanalı Değerleri (Tablo 6’dan alınmıştır) 

2036 

Q (m3/sn) h (m) V (m/sn) 

Qort 0,403 0,68 0,74 

Qmax 0,57 0,9 0,79 

 

Qort = 0,403 m
3
/sn için, 

   
snmV

ç
/29,1

75,068,001,0160

403,0



  

 

Qmax = 0,57 m
3
/sn için, 

   
snmV

ç
/38,1

75,09,001,0160

57,0



  

 

2021 yılı için: 

Tablo 8. İnce ızgara Yaklaşım Kanalı Değerleri (Tablo 6’dan alınmıştır) 

2021 

Q (m3/sn) h (m) V (m/sn) 

Qort 0,22 0,43 0,64 

Qmax 0,34 0,59 0,72 

 

Qort = 0,22 m
3
/sn için, 

   
snmV

ç
/12,1

75,043,001,0160

22,0



  

 

Qmax = 0,34 m
3
/sn için, 

   
snmV

ç
/25,1

75,059,001,0160

34,0



  

 

 

 

 

 

 



2051 yılı için: 

Tablo 9. İnce Izgara Yaklaşım Kanalı Değerleri (Tablo 6’dan alınmıştır) 

2051 

Q (m3/sn) h (m) V (m/sn) 

Qort 0,71 1,08 0,82 

Qmax 0,99 1,4 0,88 

 

Qort = 0,71 m
3
/sn için, 

   
snmV

ç
/43,1

75,008,101,0160

71,0



  

 

Qmax = 0,99 m
3
/sn için, 

   
snmV

ç
/54,1

75,04,101,0160

99,0



  

 

 

 

7) İNCE IZGARA YÜK KAYBI HESABI 

 

Tıkanmış olan, yani henüz temizlenmemiş durumdaki ızgaralardaki yük kaybı aşağıdaki  

şekilde hesaplanır. 

 

h = B x (w/b)
4/3

 x (V
2
 / 2g) x sin  

 

Burada; 

h : Yük kaybı (m) 

w : Çubuk kalınlığı (m) 

b : Çubuk aralığı (m) 

B : Çubuk şekli faktörü (dikdörtgen kesit için 2,42) 

V : Izgara çubukları arasındaki hız, (m/sn) 

 : Izgara çubuklarının yatayla yatığı açı (60
o
 seçilmiştir.) 

Izgaranın %25 tıkalı olduğu kabulüyle; 

b=0,01 x (1-0,25) = 0,0075 

 

2036 yılı için: 

Ortalama debide ince ızgarada oluşacak yük kaybı; 

hort  = [2,42 x (0,01/0,0075)
4/3

 x (1,29)
2
 / (2x9,81)] x sin 60 

hort   = 0,26 m kabul edilmiştir. (0,15-0,80 m) 

 

 

 



Maksimum debide ince ızgarada oluşacak yük kaybı; 

hmax  = [2,42 x (0,01/0,0075)
4/3

 x (1,38)
2
 / (2x9,81)] x sin 60 

hmax   = 0,29 m kabul edilmiştir. (0,15-0,80 m) 

 

 

8) İNCE IZGARA ATIK MİKTARI HESABI 

2036 yılı için 

2036 nüfusu    = 150040 kişi 

Özgül Üretim Hızı    = 8 L/kişi.yıl 

Günlük Izgaralanan Miktar   = günmyıım /  3,3/  1200
1000

8
150040

33
  

Atık Yoğunluğu   : 1.100 3
 / kg m  

Atığın Katı Muhtevası  : %40 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 
 



 



 



 


