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CiZGi TIPLERI (0,5mm cizGi GRUBU) Grnek Kullanim:

TS 88-20 I1SO 128-20
wy
N
0,25 <
Dar sirekli serbest el gizgisi SERBEST EL
0,25
Dar sirekli ¢izgi DAR CiZzGi
9 7~10 11 -
0,25 _ r T
Dar noktali uzun kesik cizgi EKSEN ORI i
fizg 0 111 GORULEN SEKIL
0,25 L . r T
D iki ktal kesik cizai EVRE/SINIR
ar iki noktali uzun kesik ¢izgi Jc 115 C 4~
0,25 T
Dar kesik ¢izgi KESIK/GORUNMEZ ‘
0'5. = — — BAKls % BAKlg %
Genis sirekli cizgi GENIS (izaGi Yo Yo

? UYGULAMA: Asaﬁlda, birer ornek ile baslangigc noktalari verilen Genel (izgi Tiplerini ¢iziniz.

GENEL (iZGI TIPLERI:

GGRENCI No FizeN MzA 20y L DIZ TEKNIK UNIVERSITESIH
Makine Fakiiltesi

L\/A
PARCA/PROJE ADI MALZEME bLEEK GRUP/RESIM NO TR
Cizgi Tipleri (TS 88-20) ] ] 10z
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GEOMETRIK CIZIMLER -

OLCEK

2 kat biiyiitllmiis.(Olcek= 2:1)

’ Y Gercek Boyut
| -2-\(:» (Olcek= 1:1)
L Y%
FA
KURUS |
LA

0y

‘HI||H\\‘IH||HH’|HI‘HH‘IIH
34 0 17

IO 5 Y} | V |
Olcek 2 : 1

’iIH|H|I T

ﬁlcek; bir resmin
olusturulmasinda
kullanilan boyut
ol¢iisinin, gergek
boyut olglsine
oranidir. Bu deger,
resim basliginda
mutlaka belirtilir.

DIKKAT!

imalat (yapim)
resimlerinde verilen
olgliler, daima 1:1
olgekli (gercek
boyutlu) olgilerdir!

@ UYGULAMA-1:

STANDART TURK BAYRAGI (TS 1. 2002/Tt: Kasim 2006)

25 168125 _

50

75

Yukarida, anma olgisli (genislik degeri) G=50 mm igin ilgili
standarda gore gerekli ol¢iileri hesaplanarak elde edilen bir
Tirk Bayragi teknik resmi verilmistir. Verilen bu dlgiilerden

faydalanarak sagdaki alana 2:1
olusturunuz. (Olgilendirme dahil)

olceginde

tipki  gizimini

NOT: Cizgi genislikleri ve (izgi tiplerine dikkat ediniz!

OGRENCI NO wizew wmza - mzeel vy p1Z, TEKNIK UNIVERSITESH
X X Makine Fakiiltesi

PARCA/PROJE ADI MALZEME GLCEK GRUP/RESIM NO

X = X X:X GX/X
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KARE EGE (200) @ SORU: ,
Malzeme: (k45 Yanda verilen KARE EGE

isimli parcanin teknik resmini
standartlara  uygun  olarak
asagidaki A4 pafta icine 1:1
Olceginde ciziniz.

S:2/18/2019 4:38:14
P:2/18/2019 4:38:14

Soldaki olcgulendirmeleri ilgili
Autocad komutlarini kullanarak
birebir olusturunuz.

200

UYGULAMA: 6zEL GORUNUSLER; Kesik Goriniisler, Diizlem Yizeyler, Yiizey Modeli (TS 88-34 SO 128-34)

GGRENCI NO Fize Mza - w2208) yL,pIZ TEKNIK UNIVERSITEST
X X Makine Fakiiltesi

PARCA/PROJE ADI

MALZEME OLCEK GRUP/RESIM NO TR
X = X X:X GX/X 104
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BIR DOGRUNUN 1ZDUSUMU: € UYGULAMA-1:
Bir dogrunun tanimlanabilmesi Y AB dogrusunun iz disim ve 2)’
icin, baslangig(A) ve A Asal goriiniislerini giziniz. ’
bitis(B) noktalarinin C "
bilinmesi gerekir. Bu Bon Bso. 0 L
tespitle, uzayda her X|y|z s E
iki noktanin konumu X Z Al13]15] 7 o5 N5 Z
ayri ayri Pellrlenlr Bl13[15]20 J
ve AB dogrusu gizilir.
1
X y Z AUST o
A [20]15]10 5 2
usT
B[5]7(20 z z 30p
BIR DUZLEMIN IZDUSUMU: € UYGULAMA-2:
Bir diizlemin tanimlanabilmesi : Ain Bon 7] Aso.  Bso ABCD diizleminin iz disim ve y
icin, diizleme ait en az (¢ B goriiniislerini giziniz. a !
noktanin bilinmesi gere- V 6 &
kir. Bu tespitle, uzayda x|y|z 0 1
her ¢ noktanin konumu Con Csar NEED ; N
ayri ayri belirlenir ve X z 0 B 1 050 7
ABC dizleni cizilir, B|15]20010
As C]5]20[10 E
x|y|z - D|5(5]10 :
Al1s]20[10 (% |
B|5]20[13 C 2
Ust
Yukarida verilen ornek ve agiklamalari inceleyerek, sagda verilen uygulamalari UYGULAMA—3
el/cetvel ile ¢iziniz. ﬁlcUlen ve cizilen tim olgiler mm (milimetre) hassasiyetinde Dértgen Prizmanin iz dusiim 1 Yy
olmali ve harflendirmelerde teknik yazi standarflarina uyulmalidir. ve gorinislerini giziniz. o 2
1 159
Bir cismin sinirlarini belirten gizgiler daima koyu tonda ve genis (0,5mm) olarak X|y|Z 1
gizlir. Bunun disindaki (hemen hemen) bitin ¢izgiler, sinir gizgilerine gore daha N A |
actk ve dar (0,25mm) olarak cizilir. ;; BIN 0 51 0o 20 7
o 3 (| 1]20]12
Kursun kalemle yapilan gizimlerde kalem ¢ok veya az bastirilarak cizgi tonu ve =D 12 i
genisligi ayarlanmalidir. T E !
OGRENCI NO [IZEN TARIH OLCEK g F i )y
™R = G[11]5]12 .
iMZA 111 = @ 105 s H 12 z

4L0p
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BIRINCi iZDUSUM YONTEMI

TS EN IS0 5456-2 ALT
ARKA [| sAG ON
UsT

Bir cisme ait gorindslerin konumlari belirlenirken, ESAS

GORUNUS (On Gériiniis)'iin bulundugu ON Diizlem sabit tutulur

ve diger diizlemler ON Diizleme gore yayilarak pararel hale
getirilir. Bu sepeple,

- Ustten gorinds, onden gorindsin altinda,
alttan gorinds, onden gorinidsin Ustinde,
- soldan goriiniis, 6nden gorinisiin saginda,
- sagdan gorinis, 6nden goriinisiin solunda,
arkadan goriinis, soldan gorinisiin saginda
veya sagdan goriindsiin solunda bulunabilir.

Dikkat

NOT: Yanda verilen
gérindslerin biri
kasten hatall je—p
verilmistir.

ediniz!

r
=

UYGULAMA:

Yanda izomefrik gorinisi ve olgileri verilen parganin
goriiniislerini BIRINCI iZDUSUM YONTEMi'ne gore ciziniz. (Kismen
verilmis olan ON Gorintdsten baslayiniz ve ditjer gorinislerin
konumu igin verilmis olan referans ¢izgilerini kullaniniz!)

BIRINCI iZDUSUM YONTEM SEMBOLU

Birinci izdiisiim
Yontemine gore
hazirlanan teknik
resimler bu sembol
ile belirtilir. Sembol
genellikle yazi
alaninda (antef
icinde) gosterilir.

OGRENCI NO

(IZEN

iMZA

ceiid ol 20

------ YILDIZ TEKNIiK UNIVERSITESI
Makine Fakiiltesi

PARCA/PROJE ADI

MALZEME OLCEK GRUP/RESIM NO TR
—HD) s
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UCUNCU iZDUSUM YONTEMI

TS EN ISO 5456-2

Bu ydntemde izdi.isijrn

Dizlemi saydamdir ve

CiSIM, diizlemin arka-
sinda bulunur. Bu se-
beple Cam Kutu (Glass
Box) Yontemi olarak
da anilir.

Bir cisme ait gorinislerin konumlari belirlenirken, ESAS
GORUNUS (Onden Goriiniis)'in bulundugu ON Diizlem sabit

tutulur ve diger dizlemler ON Dizleme gére yayilarak
pararel hale getirilir. Bu sepeple,

Ustten gorinids, onden gorinisin Ustinde,
alttan gorinls, onden gorindsin altinda,
soldan gorinis, onden gorinlsin solunda,
sagdan gérinis, onden gorinisin saginda,
- arkadan goriinls, soldan gorindsiin solunda
veya sagdan gorinisin saginda bulunabilir.

NN
Ust " % S
AR&\QA L;f?AG
ARKA || soL oN SAG ’
ALT n

A4

UYGULAMA:

Yanda izometrik gorinisi ve olgileri verilen parganin
gorinislerini UCUNCU iZDUSUM YONTEMi'ne gére ciziniz. (Kismen
verilmis olan ON Gorinldsten baslaymiz ve ditjer gorinislerin
konumu igin verilmis olan referans ¢izgilerini kullaniniz!)

L

UcONCU izDUSUM YONTEMI SEMBOLU

Ugiincii iZdﬁ$Um
Yontemine gore
hazirlanan teknik
resimler bu sembol
ile belirtilir. Sembol
genellikle baslik
alaninda gosterilir.

¥
Rl

OGRENCI NO (IZEN IMZA .t/ 20.....

YILDIZ TEKNIiK UNiVERSITESI
Makine Fakiiltesi

PARCA/PROJE ADI

MALZEME OLCEK GRUP/RESIM NO
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€ UYGULAMA:

Asagida

izometrik gorinisleri

(perspektifleri) verilen parcalarin  GEREKLI gériiniislerini; BIRINCI ZDUSUM

YONTEMi'ne gore, verilen alanlara dlgekli olarak El/Cetvel ile ciziniz. Her bir kareli sablon birimi 5x5 mm
olcilerini temsil etmektedir.

- Parga gorinuslerinin giziminde referans alinacak olan on gorinis yonleri, ok ile gosterilmistir. ON GORUNUS,
ok yoninde secilmelidir!
- Pargalari sirayla 1'den 12'ye dogru ¢iziniz.

@ a0

<

Oy

Oy

e
N pil
OGRENCI No rlzen Mk ol YILDIZ TEKNIK UNIVERSITESI
Makine Fakiiltesi
PARCA/PROJE ADI MALZEME OLCEK GRUP/RESIM NO TR
‘= ‘@ 108
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& UYGULAMA:

Eksik gorinisleri ve izometrik goriinisleri serbest el ¢izgisi ile ¢iziniz! (Cetvel

i

Oy

N

Oy

N

®

@ Ust goriinisi
sekildeki gibi olan AN

bir parga tasarlayiniz. )

kullanilmayacak!)

&&%E o

N

PERENCI N0 ra Mk /0 YILDIZ TEKNIK UNIVERSITESH
Makine Fakiiltesi
PARCA/PROJE ADI MALZEME OLCEK GRUP/RESIM NO
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UYGULAMA: Kesik Silindir

gorinislerini gizerek resim basl|§|n| doldurunuz.
Aciklama:

capina 5'er mm aralikta sekildeki gibi kesilmistir.

iPUCU:

Ust goriiniisii verilen parganin dlgegini tespit ediniz, eksik

®20x40 olgilerinde bir silindir, boyuna 10'ar mm aralikta ve

Kesik bdlgelerdeki kenar ¢izgilerinin gergek yerlerinin bulunmasinda en kolay yol;
iki gorinis arasinda nokfta-kenar tasimaktir. Bunun icin yukarida verilen yansima ¢izgisini kullaniniz!

OGRENCI No rlzen Mk ol YILDIZ TEKNIK UNIVERSITESI
Makine Fakiiltesi
PARCA/PROJE ADI MALZEME OLCEK GRUP/RESIM NO TR
110
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: TR UYGULAMA-2:
KESIT GORUNUSLER Asagida izometrik, sol ve st gériiniisleri verilen parganin;

TS 88-40 ISO 128-40, TS 88-4L4 IS0 128-44, TS 88-50 ISO 128-50 On gérinisini KADEMELI KESIT olarak ciziniz.

Bazi parcalarin gérinmeyen i¢ yapilarini (delik, kanal vb.) daha fazla agiklayabilmek igin, | I

parcalarin kesilmis gérinisleri kullanilir. Temel kesit gérinis tirleri asagidaki gibidir.

TAM KESIT YARIM KESIT BOLGESEL KESIT KADEMELI KESIT %
Sekildeki gibi bazi ”

Pt
W |
"\
pargalarin dayanimin *’

g arttirmak igin destek

o elemanlari kullanilir. $

. . Bu elemanlar kesit

} alindiginda kesit diz- ! - = ' A
A-A lemi lzerinde olsa

W dahi kesilmemis ola- A I —

rak gosterilir!

A T TA Destek, Feder,

Takviye Kanadi,
Payanda, Kaburga...

UYGULAMA-1: @ UYGULAMA-3:

Asadida izometrik goriiniisii ve kismen temel gdriiniisleri verilen parganin; Asagida izometrik, sol ve {ist goriiniisleri verilen parcanin; On goriiniisiinii TAM KESIT olarak ¢iziniz.
- Temel ¢ gorindste verilen ayrintilari kullanarak gorinislerdeki eksiklikleri tamamlayiniz.

(Ust goriiniisten baslayiniz.)
- On Gorinisti TAM KESIT, sol goriintsiite ise yari silindirik elemanin merkezindeki deligi
KISMi KESIT olarak ciziniz.

\

(D Par¢anin i¢ yapisina ait
ayrintilar, kesit gorinislerde
yeterince agiklandiginda, diger
gorinislerdeki i¢ yapiya ait
ayrintilar (goriinmez cizgiler)
karmasikligi gidermek igin
gosterilmeyebilir.

OGRENCI NO [IZEN TARH OLCEK

97 .
OO
T T -

—
Py

-
-
-

iMZA




¥ ARDIMCI GORUNUSLER: Ok ile Gésterme Yiantemi iPLCU: BABLAMA PARCAS! @ w

L T Yanda izometrik gériiniisii verilen BAGLAMA
PARCASI'nin, standartlara uygun olarak *imalat
resmini hazirlayiniz;

Yardimel
Garunis

A Baz cisimlerin
sekilleri, femel Ug go-
] riniisle agiklanamaya-

AN _ — cak kadar karmasik
11
.

olzbilir. Bu durumlarda
bazi yardimoi gordniis-
lerden faydalamilir.

drnegin, sekildeki
A parcanin delik unsuru
sol ve Ost dizleme
gdre apli elan bir diz-
lem Gzerinde oldugundan, ist ve sel girGniislerinde “elips” seklinde

garunmektedir, Bu sebeple bu parganin tam olarak apklanzbilmesi icin
yardimci bir gériinise ihfiyac duyulmaktadir,

1-) Verilen #12'lik gemberi referans alarak asagidal
A4 pafta igine 1:1 dlgeginde ¢iziniz.

2-) Resim Basligini doldurunuz.
*Imalat Resmi: bir parcanin imal edilebilmesi igin

gerekli olan tiim teknik bilgileri (Yeterli goriiniis,
kesit, 6lgii vb.) iceren resimlerdir.

e ._Bilgisayar Destekli Teknik Resim . e
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UYGULAMA: imalat Resmi

Yardimar Goriinisler, Kesitler, Ol¢ilendirme

OGRENC NO e Mza e yILDIZ TEKNIK UNIVERSITEST
X X Makine Fakiiltesi
PARCA/PROJE ADI MALZEME OLCEK GRUP/RESIM NO TR
X =KD |« X:X GX/X 1

h
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@ SORU:

Asagida izometrik gortintisu verilen PABUC isimli parcanin, standartlara
uygun olarak imalat resmini hazirlayiniz;

1-) Verilen kesit diizlem-

. . o PABUC
lerine dikkat ediniz! Malzeme: DOK 40

2-) Resim Baslhgini dol-
durunuz.

*Imalat Resmi;

bir parganin imal edile-
bilmesi i¢in gerekli olan
tiim teknik bilgileri
(Yeterli gbriinis, kesit,
Olgli vb.) iceren
resimlerdir.

OGRENCI NO (IZEN

iMZA 17/2/2019

YILDIZ TEKNIK UNIVERSITESI
X X Makine Fakiiltesi
PARCA/PROJE ADI

MALZEME OLCEK GRUP/RESIM NO TR
X = X X:X GX/X 3




